T =

WWWAITONTRCTATINED



https://autodidacta.info.ve/

INDICE
Introduccidn

Instalaciones ¥ equipo necesario

El taller

Flanificacién del taller

El banco de trabajo

El almacenamiento de los materiales

Didnde ouardar laz herramientas

El botiquin ¥ el extintor

El aspirador
El equipo necesario

Instrumentos para medir ¥ trazar

Herramientas manuales

Manuinaria portatil

Manuinaria estacionaria de use semiprofesional

Accesotios ¥ materiales complementarios

Materiales ermpleados en |a construccién de estanterfas

La madera maciza

Seleccidn de la madera maciza

Caracter/sticas de la madera maciza

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

Mudos ¥ defectos de la madera maciza Acabado de los cantos

Escuadrias Aplacado de los cantos
Maderas adecuadas parala construccién de estanterias Obtencién de |a madera cepillada y escuadrada
Abeto Proceso de escuadrado de una pieza de madera mediante maquinaria por-
Haya tatil
Pino Acoplamientos de piezas
Roble Acabados de la madera
Materiales prefabricados Pulido
El aglomerado Barnizado
El tablero aglomerado rechapado Encerado
El tablero contrachapado Tefiido
Los tableros de densidad mediao DM Aplicacién de lacas o pinturas
El tablero de fibras Barnices v selladoras de base acuosa

El tablero alistonado

Instrucciones ¥ rmontaje

Los paneles laminados encolados

Flanificacién de eatanterias

Los tableros melaminicos

. Alounos consejos
Los tableros de alma maciza 28 5 2=

Aspectos bdsicos en la construccitn de estanter(as

Las chapas
Primer proyecto avanzado
Técnicas bdsicas para la construccién de estanter(as Segundo proyecto avanzado
Uniones desmontables Tercer proyecto avanzado
Unién mediante tornillos de ensamblaje Allen Estanterfas para colgar

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

Estanterias de pared

Estanterfas para esquina

Estanterfas especiales

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

INTRODUCCION

Es muy posible que las primeras estanteras aparecieran en la Edad Media, con-
cretarmnents en el drea de dominio bizantine, ¥ se instalaran dentro de los arma-
rios donde se guardaba la ropa vy demds enseres. Se conservan muy pocos
vestigios, ya que en aquella época se preferfan los muebles facilmente transpor-
tables, como el arca, o los que formaban parte de las paredes o de |a estructura
de los edificios. Fue a partir del siglo xviil cuande las librerfas se popularizaron
entre |as clases acomodadas, pues las empleaban para exponer sus colecciones
de libros y antigledades.

La construccion de estanterfas o de librerfas es uno de los trabsjos mds reco-
mendables para iniciarse en el bricolaje de |a madera a causa de su sencillez. Si
ademds e gusta dedicar su tiempo libre a construir un mueble con sus propias
manos v que satistaga, ademas, sus exigencias de comodidad, este breve ma-
nual le serd de gran utilidad, pues le permitird disponer de unos modelos con
los que obtener excelentes resultados.

A lo largo de estas péginas, el lector encontrard numerosos modelos de
estanter(a para cuya realizacién tan sélo deben emplearse los materiales, las
herramientas manuales v la maquinaria portatil mas corrientes y accesibles.

Aunque en principio esta obra ha sido planteada como continuacién y am-
pliacién del libro Haga wsted mismo 35 modeflos de estamterfos, todos los pro-

yectos pueden construirse siguiendo las indicaciones técnicas que los

acompafian.

No obstante, por razones de espacio se ha prescindido de |a exposicion de
las técnicas y conocimientos bésicos que figuraban en el libro anterior.

La materia se ha dividido envarios capftulos para facilitar su comprension.

En el primero se indican y recomiendan las herramientas v la maquinaria por-
tatil que pueden emplearse enla construccién de estanter(as.

En el segundo se presentan los diversos materiales que se utilizan en car-
pinterla.

En el tercero se exponen las técnicas de montaje v de acabado.

En el cuarto se desarrollan tres proyectos de estanterfas de cierta comple-
jidad en donde se describen técnicas avanzadas de ebanisterfa que servirdn de
ejemplo para desarrollar los veintidés modelos restantes.

Esperamos que la construccién de cualquiera de las nuevas estanterfas que

presentamos depare grandes satisfacciones.
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INSTALACIONES Y EQUIPO NECESARIO

La practica del bricolaje requiere el uso de wnas instalaciones que cumplan con
WNos requisitos minimos.

Ante todo, habrd gue procurar que el espacio de trabsjo permita desen-
volverse con comodidad. Debe tenerse en cuenta que la maquinaria que suele
emplearse en estos casos produce mucho ruido, serrln, virutas v polvo, ¥ hay
fue rnarejar en ocasiones materiales voluminosos, por lo que convendrs esco-
ger una dependencia alejada de la zona principal de |a casa o, si fuese posible,

habilitar un garaje o un taller, que deberdn estar bien iluminados y ventilados.
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El taller
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Planificacddn del taller

La distribucién adecuada del taller ha de prever |a colocacién de mesas v super-
ficies de trabsjo donde se dejardn la maguinaria estacionaria v la portatil.

Antes de comenzar a trabajar, lo mejor serd dibujar un croquis a escala sobre
papel milimetrado del espacio disponible y distribuir sobre la planta los ele-
mentos que componen el taller, de manera que quede espacio suficiente entre
la madquinaria, el banco de trabajo ¥ el almacén para moverse con facilidad
(fig. 1)-

La maquinatia portétil ¥ estacionaria es uno de los elementos mas impor-
tantes del taller. En Iineas generales, habrd que preparar un lugar donde colocar

—o, en su caso, guardar— la sierra de cinta de sobremesa, el taladro acoplado

al soporte de columna, el torno, el cepillo eléctrico de banco ¥ la electroa-

filadora. Las mesas y superficies de apoyo serdn de mucha utilidad. Fig. 1. Elementos de un talfer: 1. banco de carpintera;

Si no es posible disponer de un espacio lo suficientemente grande para la 2. panel para herramientas; 3. mesa de montdfe;
instalacién de la maquinaria semiprofesional que se recomienda, o no se puede 4. estamterfa de bareas graduables; 5. estamteria para materioles;
0 no se quiere gastar dinero en maquinaria que vaya a utilizarse esporadi- 6. armarios bafos; 7. mesa estacionadia para acoplar ln maguinaria

carnente, se puede recurrir a la adquisicién de madera cortada a medida, en la

mayorfa de los casos yva labrada v escuadrada.
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El banco de trabajo

En el caso de que se desee practicar esta aficién con cierta asiduidad, habrd que
disponer de un banco de carpintero o una mesa de trabajo lo suficientemente
robustos como para soportar el esfuerzo realizado en operaciones tan corrien-
tes como el corte, cepillado, taladrado ¥ montaje de los muebles.

El banco de trabajo deberd hallarse en la zona del taller que mejor ilumi-
nacién disponga (natural a ser posible). El elemento fundamental del banco de
carpintero es |la prensa o mordaza vertical donde se sujetan las piezas que van a
trabajarse.

En el banco de trabajo se pueden guardar herramientas para tenerlas al al-

cance de la mano.

Los bancos de bricolaje
Aunque disponer de un banco de carpintero profesional serfa lo ideal, existen
en el mercado bancos para aficionados, sencillos, econémicos ¥y de dimen-
siones mas reducidas que cumplen perfectamente con los requisitos necesarios
para realizar un buen trabajo.

Alzunos bancos incorporan en su disefio una prensa horizontal que cumple
la misma funcién de sujecién. Para que sea cémodo, su altura {que por lo gene-
ral oscila entre los 85 ¥ go cm) debe ser proporcionada a la estatura de |a per-

sona que va a utilizarlo (fiz. 2).

Fig. 2. Vista del tafler: 1. banco de bricolafe de estructura metdlica con
plataforma de madera y dos prensas; 2. panel para colgar herramientas;

3. botiquin y extintor

En el caso de que se disponga de un espacio limitado, puede adquirirse un
banco plegable con mordazas integradas ¥ accionadas mediante un torillo.
Estdn fabricados en general con una solidez v estabilidad suficientes para la
mayorla de trabajos, ademas de poder guardarse tacilmente en poco espacio

una vez plegado (fiz. 3.
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Fig. 3. Vista defl taller: 1. banco de trabafo de bricolae plegable;

2. estanterfa de madera para materiales

Incluso un tablero montado sobre dos caballetes ¥ sujeto a ellos mediante
gatos de apriete puede ser suficiente como superficie de trabajo.
Tarnbién unos tornillos de apriete o de sujecién pueden ser suficientes para

fijar las piezas en caso de carecer de banco o de platatorma de trabajo (fig. 4).
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Fig. 4. Supetficie de trabajo soportada por caballetes

COMSE]OS PARA MANTEMER ORDENADO EL BANCO DE TRABA|D

+ La plotaforma debe estar fimpia de restos de cola seca, ya que pueden
tayar fas supetficies barnizadas,

+ No hay que clavar nunar puntas y tomillos sobre la plataforma, pues
pueden provocdr arafiazos y cortes en (a5 manos,

+ Ef suelo tiene que mantenerse impio para evitar tropiezos o resbalones
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que pueddn aiusar qecidentes.
+ Eftormillo de la prensa debe limpiase cwon un cepillo metdlico y engra-
5qr5e periddicam ente con deeite mineral para que gire librements, Sin

FOECRH B,
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El almacenamiento de los materiales

En el taller debemos prever un espacio donde almacenar los materiales ¥ la ma-
dera maciza, de forma que los retales v piezas cortas estén ordenados y sean lo-
calizables a simple vista.

Habrd que disponer también de armarios o estanterias donde colocar or-
denadamente herramientas manuales, asl como cajas compartimentadas para
guardar puntas v tornillos segun sus tarmafios ¥ grosores.

Las colas v barnices son inflamables v deberdn almacenarse con las debidas

precauciones.
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Dénde guardar las harramientas

Los antiguos carpinteros guardaban sus herramientas amontonadas en un
arcon, lo cual no era muy adecuado. Para trabsjar con comodidad es necesario
disponer las herramientas de forma ordenada ¥ accesible. Aungue un armario
de pared es muy dtil, también puede utilizarse un panel de contrachapado su-
jeto a la pared donde se cuelgan las herramientas de forma que queden a la
vista v al alcance de la mano.

Las dimensiones del panel se adaptardn al espacio disponible en el taller asf
cormo a la cantidad, el tipo v el tarmafio de las herramientas.

Las estanterfas soportadas por sistemas de barras graduables, en cambio,
permiten modificar |a altura de los estantes de forma facil y répida.

Las estanterias con carriles perforados permiten mover los estantes a diver-
sos niveles sin dificultad, ¥ su construccidn v montaje son muy sencillos.

Los carriles perforados pueden adquirirse a la medida ¥ se atornillan a la
pared mediante tacos. Para montar los soportes basta con encajatlos en los

orificios de los carriles ala altura deseada.
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El botiquin ¥ 2l extintor

Son elementos complementarios pero imprescindibles en cualquier taller
Ceben estar en un lugar accesible ¥ a la vista. En el botiquin hay que guardar

todo lo necesario para curar cortes y heridas leves.
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El aspirador

El aspirador de polvo permite trabajar con mas comodidad, ya que evita las acu-
mulaciones de serrin, polvo ¥ virutas, y mejora las condiciones de seguridad &
higiene en el taller

Se activa al ponerse en marcha la méquina a la que estd conectado e incluso

puede utilizarse con dos aparatos al misme tiempe (fig. 5).

Fig. 5. Aspirador
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El equipo necasario

Ademds de disponer de un espacio para trabajar, es necesario tener un equipo

adecuado. A continuacion, se da un repaso a las herramientas indispensables.
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Instrumentos para meadir ¥ trazar

El trabajo de |a madera requiere tomar medidas y marcar correctamente las pie-

zas de madera antes de realizar cortes y ensambles (fig. &).

Fig. &, Instrumentos pare trazar y mediv: 1. escuadrg, 2. compds; 3. nivel;

4. folsa escuadra; 5. flexdmetro; 6. gramil; 7. pie de rey

El metro de carpintero v el flexémetro
El metro de carpintero, de madera o metélico, consta de diez varillas plegables

y es adecuado para medir piezas. Las articulaciones no deben ser holgadas.

El lexémetro es wun metro de varilla flexible que se recoge automaticamente
en un estuche y se adapta con facilidad a cualquier superficie, por lo que se uti-
liza para medir piezas curvas. Cuenta con un sistema de bloqueo que evita que
la cinta se enrolle repentinamente. Se recomienda que se empiece a medir por
el primer centfmetro ya que a veces puede ocasionar errores por desgaste de la

lengueta mévil.

La escuadra
La escuadra permite realizar trazos de go® (en algunas también a 45", asl como

comprobar en las piezas |a exactitud de los dngulos rectos.

La falsa escuadra
Estd formada por dos reglas unidas por un tornillo de tuerca de orejas. Permite

trazar dngulos distintos a go” 0 45" v transportarlos a otra pieza.

El compds
Este instrumento de precisitn consta de dos varillas de acero o de madera ar-

ticuladas en uno de sus extremos por un tornillo de tuerca de orejas.

El nivel
Este instrumento de medida consiste en un tubo de vidrio casi lleno de alcohaol.
Cuando el nivel se encuentra completamente horizontal, |2 burbuja de aire estd

exactarmnente entre dos |ineas de referencia marcadas en el cristal. Se
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recormienda su wso para nivelar las estanterfas y comprobar su verticalidad v

horizontalidad.

El gramil

Es un instrumento que permite marcar trazos paralelos en la madera apoyando

la pala en el canto de la pieza.
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Herramientas manuales

La construccion de estanterias requiere del uso de herramientas adecuadas que
garanticen cierto nivel de calidad en el trabajo. La calidad v |a precisidn del tra-
bajo dependersd de si se dispone o no de un juego completo de herramientas
manuales de cieta calidad que no se desafilen prematuramente por el uso

continuado, sobre todo en el caso de los formones y las hojas de cepillo

(fig.7)-

Fig. 7. Herramientas manuales: 1. aficates; 2. formdn, 3. mazoy 4. markiflo

5. markiflo de orefos; & tenazas, 7. serrucho de costilla; 8. gubia

Los formones

Los formones son herramientas de corte libre constituidas por una hoja de
acero con un bisel de corte en un extremo vy un mango de madera en el otro. Se
utilizan para la ejecucidn de cajas, rebajos y muescas en las piezas de madera.
Conviene tener tres modelos diferentes, de 5, 120 ¥y 15 mm de ancho, para rea-

lizar la mayorfa de las operaciones habituales en carpinterfa v ebanisterfa.

Larmaza

La maza, o mazo (preferentemente de madera de encing, roble o fresne), se
emplea para golpear sobre el mango de los formones v no estropearlos pre-
maturamente, asi como para sjustar las uniones de las estanterfas sin que se

estropee |a superficie de madera.

Los martillos

Suelen emplearse dos: el martillo de orejas, que permite clavar por un extremo
y extraer clavos por el otro —utilizado generalmente en carpinterfa de armar—,
y el martillo de pefia o de ebanista —apropiade para clavar puntas o para tra-

bajos més finos.

El serrucho de costilla
Las sierras que se empleaba en el antiguo Egipto tenfan los dientes rectos, sin
triscar, por lo que se trababan frecuentemente. Més tarde, los romanos mejo-

raron el rendimiento de esta herramienta introduciendo el triscado, es decir,
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inclinanda ligeramente los dientes alternativamente a izquierda y a derecha para
evitar que se trabase, de esta forma se facilitaba el paso de la herramienta al
cortar |a madera asi como el desahogo del serrin.

El serrucho de costilla es una herramienta que dispone de una vaina o cos-
tilla que permite que la hoja del serrucho se mantenga completamente rgida.

Permite realizar cortes precisos en la madera maciza.

Las tenazas
Es una herramienta compuesta de dos puntas unidas por un perno. Sirve para
extraer clavos v puntas ¥ no debe utilizarse en ningln caso para golpear o cla-

var.

Raspas y limas
Se emplean para desbastar y pulir la madera, asi como para ajustajes.

Las raspas o escofinas estdn formadas por una serie de dientes triangulares
que cortan |a madera mientras que las limas disponen de unos surcos o estrfas
que facilitan la labor de pulido. Para limpiar estas herramientas se utiliza un

cepillo con puntas metédlicas denominado carda.

El avellanador
Es una herramienta manual que permite ensanchar la entrada de un agujero
donde debe introducirse un tornillo de forma que la cabeza quede encajada en

la madera sin sobresalir. También es una especie de broca o fresa cénica que se

acopla al taladro (fig. ).

Fig. &, Avellanador acoplado a un tofadro

El cepillo

Los cepillos méds antiguos de los que se tiene constancia se remontan al impe-
rio rormane. Fueron encontrados en las excavaciones de Pompeya; no obstante
se cree que fueron los griegos los primeros que emplearon este tipo de herra-
mienta, siendo su antecedente mds claro la azuela, que empleaban los egipeios
para alisar la madera.

Una de las operaciones mds corrientes en carpinterfa es el cepillado de la
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madera a mano. Existen varios tipos de cepillo. El mas usual es el cepillo de
pulir, formado por una hoja de corte sujeta a una contrahoja mediante un tor-
nillo e introducidas a través de una hendidura en un cuerpo de metal o de ma-
dera de encina.

Para regular el saliente de la hoja se emplea una cufia de madera o, en el caso
de los cepillos metdlicos, un tornillo regulader.

La suela del cepillo es completarmente plana v lisa. La cuchilla de corte debe
salir ligeramente.

Para obtener una superficie pulida con esta herramienta, se tendrd que suje-
tar, fuertemente con ambas manos mientras se ejerce una cierta presion vy se
avanzase en la direccién de |a veta manteniendo una presién uniforme (fiz. o).

El movimiento debe ser firme y decidido para que el resultado sea tal y como

ze habrd dezeado.

| .

Fig. 9. Herramientas marnuales para {abrar lo madera: 1. garfopa;

2. cepifle de mofdurar, 3. cepifio metdiico; 4. guiffame, 5. cepiflo de puliv

La gatlopa
Para grandes superficies v desbastados se puede utilizar |a garlopa, parecida al
cepillo de pulir, pero més grande. Con todo, esta herramienta pricticamente

estd en desuso.

El guillame

Es un cepillo més estrecho que el de pulir. La hoja abarca todo el ancho de |a
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base de manera que facilita |a realizacién de rebajos.

El cepillo de moldurar
Facilita la realizacién manuwal de molduras determinadas en caso de no dis-

poner de una fresadora portatil o una tupl.

CONSE[OS PARA EL MAMNE]O DEL CEPILLO

+ Hay que comprobar previamente que no hay claves en o madera.

+ Debe sufetarse ef cepilla con dos manos manteniendo fa pieza de ma-
derd inmovilizada mediante un tornillo de apriete o fo prensa de campin-
terns

+ Se tieme que cepillar siempre en of Sentido de la veta para evitar asti-
flas. Debe presionarse siempre de manera wniforme.

+ Hay que affflar adecwadamente (o hofg del cepiflo manteniendo un
dngulo de wnos 35°

+ Cuando no se wse, habef que dear siempre ef cepillo de fado para ef

mantenimiento dptimo del aftfado.

ALCUNOS CONSE]OS PARA MANE]JAR EL DESTORMNILLADOR

+ Huay gue wtilizar siempre un destornilflodor del tamafio y la boca

adecuados o fa ranuea del tormiflo para evitar que s¢ rompa o 5¢ desgaste
{0 punta del destormillador,

+ 5ise entran (o5 tornillos a golpes, defan de cumpliv su funcidn,

Destornilladores v tornillos

Los primeros tornillos con tuerca aparecieron aplicados a las armaduras en el
siglo xv. Los especficos para madera, en cambio, no se emplearon hasta
mediados del xvi. Por increfble que parezca, el destornillador aparecié mucho
mas tarde, en la segunda mitad del xviil, cuando surgié la necesidad de apretar
los armazones de las escopetas que se aflojaban frecuentemente con los dis-
paros.

El destornillador se compone fundamentalmente de dos partes: el mango,
que suele ser de madera o resina, v una varilla de acero, la cual es generalmente
de forma cilindrica, ¥ que deberd acoplarse perfectarmente a las entalladuras que
aparecen labradas enlas caberas de los tornillos.

Existen diversos tipos de destornilladores con tamafios v puntas o bocas
muy variadas, de acuerdo con las cuatro formas estandarizadas que pueden

tener las cabezas de los tornillos: plane, Philips, Pozidriv y Torx.
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Maquinaria portatil

La introduccién de la maquinaria de |a madera en general ha permitido des-
cargar al artesano de los trabsjos manuales mas penosos, rutinarios v laba-
Fiosos, permitiéndnle realizar, en consecuencia, tareas mas creativas ¥ variadas.
Asimismo |la popularizacién de la maquinaria portatil ha facilitado por su faci-
lidad de manejo, rapidez y calidad de acabado el acceso de muchos aficionados
al munde de la madera que se interesan por las multiples prestaciones que
ofrecen este tipo de herramientas eléctricas.

Partirernos siempre en los ejemplos ¥ técnicas que se proponen en el libro,
de piezas de madera maciza cepillada v escuadrada o de materiales prefa-
bricados que normalmente se pueden obtener va cortados a medida en el alma-
cén, de manera que tan sélo requieran, en la mayor parte de casos, realizar las

uniones que correspondan y aplacar los cantos.

Fig. 10. Magquinaria portdtil: 1. fresadora; 2. taladro; 3. cepillo eféctrico;

4 pistola de bawmizar, 5. lijgdora orbital; & sierra de calae; 7. atornilladar

La lijadora orbital

Las lijadoras orbitales son apropiadas para el lijado, pulido ¥ acabado de ma-
dera y tableros prefabricados. Generalmente estdan equipadas con una toma
para aspiracion externa. La extraccién del polvo se produce a través de orificios
situados en la base del lijado, llevan una bolsa o se conectan a un aspirador

(fig.11}.

Como su nombre indica, realizan un movimiento orbital en el proceso de
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lijada, lo cual evita la formacién de marcas apreciables en la superficie de |a
madera.
La hoja de abrasivo puede fijarse a la base mediante el sistema tradicional de

pinza o con velcro.

Fig. 11. Maguinaria portdtil parg ffar la madera: 1. fijadora de banda,
2, Wfadore rotorbital; 3. (fadora orbital

La lijadora rotorbital

Realiza simultdneamente dos movimientos: uno orbital ¥ otro excéntrico, de

manera que se puede obtener una superficie sin marcas, idénea para acabados

de calidad.

La lijadora de banda
La lijadora de banda permite rebajar grandes cantidades de material sin crear
sUrcos; por eso es apropiada si se quiere nivelar una superficie de madera ma-
ciza. Van equipadas con una toma para extraccion del polvo.

Para facilitar el lijado de piezas curvas, puede construirse un soporte para

utilizarla de forma estacionaria (fig.12).

A it i
AL g

Fig. 12. Sopotte para emplear (a lifodora de banda de manera estacionaria

CONSEJOS PARA EL USO CORRECTO DE LA LIJADORA DE BANDA
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+ Lo pleza debe fifarse con um tornillo de apriete para evitar que salga
disparadd.

+ Hay que sufetarla con dos manas mientras se desplaza constantemente
hacia defarte y hacia ateds. Suw manefo requiere clerta prdciica para evi-

e una supetficie sin surcos.

La lijadora delta
Se llama asl por el tipo de cabezal en forma de tridngulo que permite a la lija lle-
gar a los lugares més inaccesibles (fig. 13).

El sisterna de velcro permite un répido cambio de hojas de lija.

Los agujeros permiten aspirar el polvo, ya gue la méguina puede ir conectada

a un aspirador.

Fig. 13. Emplen de la fijadora defta

Los abrasivos
Como abrasivo se emplea el carburo de silicio o el corindén sobre un soporte.
Segun el grano se empleard para desbastar o afinar la madera. Asf, por ejemplo,
los granos de 5o v 6o se emplean para desbastar v los de 100 v superiores para
afinar.

Cada lijadora trabaja con un tipo de abrasivo dispuesto sobre un soporte
determinado. Por ejemplo, la lijadora de banda utiliza una banda continua con
soporte de tela, |a rotorbital discos de fijacién rdpida v |a orbital hojas rectan-

sulares de papel especial trenzado.
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La fresadora

Permite la realizacién de molduras, rebajos, regatas, cortes v operaciones diver-

sas sobre las piezas de madera, aglomerado o contrachapado (fig. 14).

L

L=—
| .-

Fig. 14. Dos tipos de fresadoras

La fresadora desfondadora

Se trata de una maquina ligera de fécil manejo equipada con un motor que hace
girar |a fresa a alta velocidad, lo cual permite |a realizacién de taladros, mol-
duras v perfiles diversos asf como fresar circulos, realizar chaflanes, practicar

todo tipo de rebajos, copiar piezas, ranuras v también realizar uniones diversas

{a cola de milano, con clavijas, con espigas multiples) empleando diversos
accesorios especiales.

La fresadora desfondadora presenta dos grandes empufaduras que dirigen la
herramienta justo por la [fnea de corte. Gracias a un sisterma de columnas teles-
copicas de alta precisién, se puede introducir |a fresa en la madera (a la profun-
didad requerida) con precisién v suavidad, evitando de este modo golpes brus-
cos. Puede incorporarse a las mesas de fresado para trabajar como una pe-

quefia tupl estacionaria.

LAS FRESAS

Para trabajar con fas fresadoras es mecesario emplear fresas de colidad
que dgftezean excelentes propiedades de corte, El material de las cuchillas
g5 de H55 o de HM. Las de HSS {acero ulrarrdpido) son iddneas para
trabajar con madera Banda mientras que fas de HM (metal duro) se
tecarmiendan para ef fresado de maderas duras y tableros prefabricados.
Existe una gran variedad de petfiles. En fos establecimientos especia-
fizados pueden adquirise cafas de fresas muy completas que permiten un
gran namerd de soludones. Por otra parte, basta con cambiar la profun-

didad de penetracdn para obtener un tipo o ofro de perfil (flgs. 15 v 16}
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Fig. 15. Cafa con fresas de diversos pedfifes

Fig. 16, Realizacién de un rebajo con fresadora

El cepillo eléctrico

Permite labrar |a superficie cepillando finas capas de madera maciza gracias a

sus dos cuchillas de acero rdpido o de metal duro que giran a gran velocidad.

Va equipado con toma de aspiracion externa para conexidn a un aspirador o

bien se puede conectar a una bolsa desmontable (fig. 17).
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Fig. 17. Maquinara portdtil para labrae la mader 1. garlopa; 2. cepiflo eléctrico

La profundidad del cepillado se regula mediante un dispositive mecdnico.
Puede utilizarse de forma manual desplazando la maguina sobre |a superficie
que se desea cepillar o de forma estacionaria mediante una base que se fija al
banco de trabgjo, lo cual permite utilizarla como una pequefia cepilladora. En
este caso debe emplearse siempre con un protector sobre las cuchillas de sec-
tor plano con muelle antagonista. Si se dispone de sistema de aspiracién de
virutas, el manejo de la méquina serd mas seguro.

Tarnbién puede emplearse de forma estacionaria (fig. 18).

Para evitar que se deterioren las cuchillas, el cepillo eléctrico deberd dejarse

.. 28

siempre de lado.

Fig, 18, Mediante un soporte adecuado, of cepillo eléctrice puede emplearse como

cepiladory estacionaria

UTILIZAR EL CEPILLO ELECTRICO COMO REGRUESADORA

Gracias a wn soporte especialmente disefiado puede convertirse ef cepillo
eféctrico en una regruesadoa de forma que se obtengan piezas de ma-

dera de supetficies pulidas, bien escuadradas y petfectamente parafefas

entre 5f ffig._19}.
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Fig. 19. Del mismo modo, gracas a este otro soporte, ef cepiflo eféctrico puede

corwertitse en una regriesadorT

ATENCION

Mo imtente rebajar de una Sola pasade un grieso excesive de madera, ya
que x pieza podifa saliv despedida. Hdgalo en sucesivas pasadas de poco

grosor,

+ Antes de empezar, se comprobard gque fas cuchillas del cepillo estdn
fiias y que sobre la supeifice de madera no hay puntas o tormiflos,

+ Las cuchillas deben estar siempre bien afffadas para evitar ef retroceso.
+ Sise emplen ef cepillo con un soporte de manera estacionaria se cofo-
card fa proteccidn que cubre ef el portaauchilias.

+ Exmecesario wtifizar un empuiador para puliv plezas pequefias,

+ El cepillo debe sujetarme con dos manos manteniendo (o pleza de ma-
derd inmovilizada con un tomillo de apriete o con fa prensa de corpin-
ter,

+ Hay que cepiflar siempre en of sentido de (a veta para evitar astillas.

+ 5 la mdguing 5e somete a un esfuerzo profongado o excesive 5e 50-
brecalfentard. Habrd que dejar que se enfile durante cnco minutos, apro-
ximadamente.

+ Ef gfe portacuchillas del cepills sigue girands unos segundos después de
haber sido desconectads. Para epitar que Se produzatn dafios en o super-
ficie de apoyo, se colocanf de costado.

+ Antes de cambiar las cuchillas o realizar alguna tarea de manteni-
miento, habrd que desconectar fa mdquing,

+ La hofa del cepillo debe afilarse siguiendo cuidadosamente las (nstruc-

ciones del fabricante.

CONSEJOS DE SEGURIDAD PARA EL EMPLEQ DEL CEPILLO ELECTRICO

El taladro eléctrico
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Los antiguos egipcios fueron los primeros que emplearon taladros para realizar
agujeros. Posteriorments, en Europa surgieron en el siglo xv las primeras tala-
dradoras manuales. A principios del siglo xvi comenzaron a fabricarse taladra-
doras de metal.

Hoy en dia, el taladro eléctrico se ha convertido en una herramienta indis-
pensable en el taller y en el hogar

En la construccién de estanterias se usa para hacer agujeros en la madera v
colocar los tornillos de ensamblaje. Permite ademés la funcién de atornillado v
desatornillado con el mismo aparato asf como el cambio répide de broca sin
necesitar ningun tipo de herramienta o llave, disponiendo ademds de freno

eléctrico para evitar que el tornillo quede demasiado apretado (fig. 2c).

Fig. 30, Diversos tipos de taladros: 1. atornillador;

3. tofadro sujeto en wn soporte de columna

El taladro consta de un motor que imprime un movimiento de rotacién de
velocidad variable a las brocas que lleva sujetas al mandril o portabrocas. Hay
que emplear |a broca adecuada para cada tarea concreta. En el caso de la ma-
dera, se emplean brocas planas de tres puntas o brocas con punta de centrado
afilada.

Para taladrar en hormigén o en ladrillo se emplean brocas de acero especial v

plaguitas de carburo de tungsteno. Ademds, se necesitard un taladro percutor
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que permita combinar la rotacidn v el martilleo para perforar las paredes con
mayor eficacia.
Para evitar taladrar mds de lo necesario o atravesar paredes delgadas, habrd

que colocar un tope de regulacién de la profundidad.

Los taladros y destornilladores sin cable
Son précticos para trabajos de atornillado en lugares inaccesibles gracias a su
reducido tarmafio ¥ a su autonomfa. Su funcién reversible a la izquierda v a la
derecha permite atornillar o desatornillar cualquier tipo de tornillo, gracias a
sus puntas intercambiables.

El tiempo de carga de |a baterfa oscila entre los treinta minutos v las tres

horas, segun sea el modelo (fiz. z1).
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BROCAS PLANAS DE TRES PUNTAS
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El taladro es una herramienta casi imprescindible para realizar aguieros La sierra de calar o de vaivén

de forma precsa en la madera, La broca mds adecwada es (a plana de La sierra de calar o de vaivén es una maguina portdtil de fécil manejo, adecuada
tres puntas. Gracas d o punta central 5e puede situar la broca en ef para pequefios espesores de madera maciza, aglomerado o contrachapado.
punto exacte donde se desea taladray, mientras que fas otras dos pedforan Puede cortar en |inea recta, curva y en cualquier dngulo gracias a su base incli-
fo madera. Estdn fabricadas en acere af carbono. nable deo® a 45" (fiz. 22).

Para trabajar con este tipo de brocas, habrf que seleccionar en el tala-

dra g apeidn de velocidad reducid,

CONSE]OS

+ MNunca debe dejarse puesta (o broca en of taladro después de wtilizar la
MAGUing, Ya que 5¢ puede romper.

+ A la howa de taladrar (o pared, no pueden witilizarme brocas pare ma-
derd. (Las brocas para paredes son helicoidales v en su extremo hay una
punta de widia ficil de distinguit).

+ Para taladrar fa pared, habrd que emplear gafas protectoras.

Bitalatiesdicolamis Fig. 23, Maguinaria portdtil para cortar la madera; 1. {a sierra civcilar porkdtil;

Disponer de un taladro de columna o de un soporte para acoplar el taladro per- 2. fa sierra de vaivén o siera de cafar

mREIEYAE; dieeee  opeiatisnaciin’ Bl A edo, Ferkal ey SRR raN RISETRIeR Y La pieza que se desea cortar debe fijarse con sargentos o tornillos de apriete.

seguridad. ) . ) :
Mientras se maneja, hay que sujetar |a maguina fuertemente con las dos manos
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para evitar que la hoja de la sierra, muy fragil, se parta con el cimbreo.

Es apropiada para perfilar costados y estantes de madera maciza o prefa-
bricada, sobre todo si no se dispone de una sierra de cinta.

Se puede fijar a la méguina una guia que facilita la realizacién de cortes rec-
tos paralelos al canto del tablero.

Para mantener |a limpieza del taller y por razones de seguridad es recomen-

dable conectar |a sierra de calar a un sistema de aspiracién de virutas.

La sierra circular eléctrica
Gracias a un potente motor que permite que la hoja rote a gran velocidad, esta
sierra puede realizar cortes profundes, longitudinales v transversales en dis-
tintos materiales.

Dispone de un protector ¥ de una toma de aspiracién externa para eliminar
eficazmente la gran cantidad de polvo v virutas que produce.

Se emplea para trocear tablones, tablas, listones y para cortar al hilo (es
decit, en el sentido longitudinal de |a pieza de madera).

Permite realizar cortes de hasta so o 55 mm, siendo regulable la profundidad
de corte.

Se puede fijar a la maquina una gula paralela que facilita la realizacién de cor-
tes rectos paralelos al canto del tablero. Si el corte que debe efectuarse estd
dermasiado |ejos del borde, habrd que apoyar la placa de |a base en un listén de

madera sujeto con tornillos de apriete.

La base puede inclinarse hasta 45" y debe ir equipada con una sierra de disco

de plagquitas de metal duro y una toma para la aspiracién externa (fiz. z3).

B )

IH_

Fig. 23, Manefo de {a sierra circular porbdtil

COMNSEJOS DE SEGURIDAD

+ Antes de empezar, se deberd comprobar el correcto funcionamiento de
fo carcasa de proteccidn movil que defa el disco af descubierto a medida
que 5 avanza en el corte.

+ Hay gue comprobar gue no hay puntas ni towillos ocultos en la
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maderd.

+ Para trabgiar en mefores condicones, 5 conedarnd ef sistema de aspi-
racidn de polea y viretas.

+ E5 conveniente disponer de un interruptor de seguridad que evite of
arrangue accdental de fa mdquing.

+ Coda vez que se deba manipular fo mdquing, se desconectarf,

+ Hay que trabajar siempre con mascarila y gafas de seguridad.

La sierratronzadora
La tronzadora es una sierra estacionaria portatil que permite trocear las piezas

de madera en cualquier dangulo gracias a su cabezal abatible ¥ su plato divisor,

que pueden regularse entre los o v los 45°. Va provista ademas, de una mesa

superior con gula desplazable que permite realizar cortes longitudinales a una

Fig. 24, La sierra tronzadora estacionaria

anchura predeterminada y hasta una altura de corte de 40 mm. Como ele-

mentos de seguridad, esta maquina incorpora un freno del disco, ademads de un
CONSEJOS E INSTRUCCIOMNES PARA EL MANE|Q SEGURD DE LA

seguro contra arrandues accidentales por corte del suministro eléctrico. En la
MAQUINARIA PORTATIL EN GEMERAL

mesa dispone de un cuchillo divisor para evitar que se trabe la madera, asf
como de una carcasa de proteccidn para evitar contactos accidentales con el + Al adguivic una mdquing portdtil deberdn leerse las indicaciones e ins-
disco de corte (fig. 24). trucc ones de wso ¥ mantenimients dadas por of fabricante.

+ Mo hay que emplear herramientas en trabajos para (o5 que no han sido

disefiadas.
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+ Esmuy importante mantener el lugar de trabafo ordenado y limpio,

+ Mo pueden utilizarse herramientas eléctricas en ambientes hidmedos ni
cerad de productos (mflam atles.

+ E5 mecesario emplear gafas de proteccidn para protegerse de {as astiffas
que pudieren saltar,

+ La mdquing debe sufetarse con las dos manos. La pieza ha de fijarse
siempre con un gato o un tormillo de apricte.

+ MNunca bay que wtifizar la mdguing para trabajos que excedan fas pro-
pias capacid ades.

+ Mo debe ponerse e dedo en el interruptor mientras se conecta (a herra-
mienta o fa red eféctrica,

+ Hay que evitar posturas incdmodas que cansen antes de tiempo.

+ La ropa de trabajo debe ser comoda. Las corbatas, cadenas v cofgantes
estefn vigurasamente profibidas,

+ Conviene emplear zapatos de suela antideslizante.

+ Es preciso protegerse def poleo empleando una mascarilla adecuada.

+ No hay que permiitic {a presencia de personas gienas al tafler; sobre
todo 5i 50M nifios.

+ Siempre 5¢ ia de prestar toda (@ abencidn posible al trabafo. 5i s estd
demasiada cansado, es mejor defarlo para atro dia.

+ Ef fugar debe estar Bien ventilado. A ser posible, se comectard un

extractor de polvo y virwtas a la magquinaria,

+ La herramienta nunca debe desenchufarse estirando ef able.

+ Aptes de afustar una mdgquing, habed que desconectarla,

+ Siempre deben utilizarse {as guardas de seguridad de fo herramienta.

+ Hay que tener especial cuidado en que of cable de o herramienta no se
apraxime o entre en comtacto con fas cuchiflas cortamtes, pues se recibirfa
una fuerte descarga eléatrian,

+ No debe permitirse que otra persona distraiga of trobago.

+ Si las davifas del enchufe estdn estropeadas, no debenfn introducite
directam emte (05 cables en o toma bajo ningdn wncepto,

« 50 el nivel de ruido rebasa fos 85 db, habuf que emplear oreferas.
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Maquinaria estacionaria de uso semiprofesional

La mesa estacionaria
Se trata de una mesa metdlica que dispone de una placa provista de ranuras y
agujeros que facilitan la adaptacién y fijacién de la mayorfa de |la maquinaria
portatil del mercado.

A pesar de sus reducidas dimensiones puede conseguirse un buen ndmero
de funciones, empledndola como sierra de calar, sierra circular, tupl, lijadora de
disco y lijadora de rodillo.

Los médulos se pueden montar y desmontar en poco tiempao, ya que ocupan

poco espacio ¥ no pesan demasiado (fig. 25).

., 36

Fig. a5, La mesa estacionaria perm ite acoplar varias mdquinas porkdtiles

La sierra circular estacionaria
Con una sierra circular perfectamente acoplada a la mesa pueden cortarse ta-
blas en tiras de hasta 44 mm de grueso v tableros perfectamente paralelos a la

sula de apoyo de la pieza (fig. 26).

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

Fig. 26, Empleo de la sierra drowlar de forma estacionaria

. 37

La fresadora portatil como tupl estacionaria

Pueden realizarse trabasjos de una calidad técnica profesional gracias a juegos
de fresas muy completos que permiten fresar cualguier moldura, machihem-
brar, realizar rebajos, canales, ¥ ensambles diversos. Su utilizacién no es dema-

siado diffcil. Tan sélo hay que tener en cuenta algunas normas de seguridad.

USO DE LA SIERRA CIRCULAR ESTACIONARIA

+ Mediante una escucdra, debe comprobarse la perpendicularidad def
disco respecto a (o superfice de fa mesa

+ La guia de escuadre groduable se wtilizard para apoyar la madera y
arrastrara af realizar cortes tramsversales (a@ 90"} v af sesgo (de o 0 457).
+ Ef cuchiflls divisor tiene que ajustarse de manerd que 5ed gficaz a la
hota de evitar que 5e cerre ¥ trabe fa madera.

+ La cubierta de protecedn de la sierra habrd de colocarse segdn (o aftura
de la pieza de madera que deba cortarse.

+ El empufador tendnf que emplemse cuando se corten piezas pequefias
& estrechas,

+ Los discos deberdn estar siempre en buen estado v corectamente aff-
fados.

+ En la pieza de madera no tendrd que haber tormiflos, clavos o nudos

que puedan ramper (o5 dientes defl disco de (o sierv,
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+« Hay que trabafar con masearifla, gafas protectoras y el extrocor de

polve conectads

La sierra de calar cormo sierra estacionaria
Si se acopla la sierra de calar a la mesa estacionaria, podrdn cortarse tableros
de madera de hasta 54 mm de grueso gracias al movimiento que realiza la sie-
rra al cortar de arriba abajo.

Esta mdquina es idénea para seguir contornos curvos interiores ¥ exteriores
apoyando la pieza sobre |a superficie de |a mesa siempre ¥ cuando su grosor no

sea excesivo (fig. 27).

Fig. 27, Emples de la sierra de arlar estaconaia

COMNSEJOS Y PRECAUCIONES PARA EL EMPLEC DE LA
FRESADORA ESTACIONARIA

+ Hoy que regular fa aftura del protector de fa fresa dejondo libre s6lo ef
grasor de la pieza de madera que va a trabaiarse para impediv cualguier
PErEanCe.

+ No deben realizarse pasadas de gran profundidad. Es preferible hacer
dos o mds hasta comseguir of perfil deseado.

+ La pieza de madera debe avanzar en sentide contrario af givo de la

herram iemta de corte,

El centro de lijado con la mesa estacionaria
Si se acopla un clindro o un plato lijador, pueden lijarse perfectaments a escua-
dra piezas de madera en sentido longitudinal, de testa, curvas y arqueadas. Ade-

mas, el plato lijador puede inclinarse para trabajar en dngulos distintos a go°

(figura 28).
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El antecedente del torno actual se remonta al antiguo Egipto, en donde se
empled profusamente en el torneado de patas de diversos muebles, En el torno
de arco, precursor del actual, la pieza de madera sujeta entre dos puntos gira
hacia delante y hacia atras gracias al impulso que le transmite el tornero me-
5\ \ diante un pedal que estd conectado a una correa que rodea la pieza de madera
i =
L |
s -~

que debe tornearse. De este modo, en el mormento en que |a pieza comienza a

—
- . \\\ girar hacia delante, el carpintero aplica la gubia y la retira antes de dejar de
/_/__‘.——-‘ 3 = pedaleat, para evitar que un mal corte dafie [a madera.

Mo es imprescindible disponer de un torno profesional para realizar peque-

/ fios trabsjos de torneado. Si se acopla un taladro eléctrico a un soporte espe-

cial, de venta en cualquier establecimiento especializado, puede realizarse un

buen nidmero de torneados diterentes (fig. 2g).

Fig. 38 Centro de (fado mediamte rodifle con lo mesa estocionaria

El interruptor de seguridad en |as mesas estacionarias
Es conveniente instalar un interruptor para evitar la puesta en marcha acci-
dental.

El interruptor dispone de un botén de arranque v otro de parada. Antes de
poner el aparato en marcha, hay que asegurarse de que |a pieza no estd en con-

tacto con la fresa o la hoja de |a sierra.

El torno
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Fig. 29, Tarne que feva acoplada una luneta de proteccidn para evitar que witas y

astiffas salgan proyectadas
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Accesarios y materiales complementarios Mantienen fuertemente unidas las piezas de madera mientras fragua el enco-

lado o bien mientras se estén trabajando {fig. 1.
Centradores o marcadores

Permiten el ensamble de largueros con traviesas asf como la unidn de tableros (2]
de 16 y 19 mm mediante clavijas de 8 mm de didgmetro. Puede realizarse cual-
quier tipo de ensamblaje ya sea en los extremos o en medio de |as piezas sin

fque sea necesario hacer marcas de referencia (figura o).

Fig. 31. Elementos de apriete: 1. tornifllo en forma de ge; 2. cdreel;
3. gata o tomillo de apriete; 4. prevsa de momtaie para sufetar o unidn de dos

tableros en dngulo mientras se taladran fos aguferas de ensamblaje; 5. tomiguete

para sufetar piezas especiafes

Fig. 30, Marcadares o cemtradores Prensa para cuadros

] Consta de un fleje graduable que rodea la pieza sujeta con cuatro mordazas y
Gatos y elermentos de apriete
ejerce la presidn mediante un tornille (fig.32).
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Fig. 37, Diversos aocesonios pava sufetar Piezas o maguinana portdtil

Fig. 32 Prensg para cuadros

1y 2 mordazas, 3. soporte para sujetar el tafadro horizontal; 4. gato;

Caja corta ingletes 5. cortador de ingletes; 6. cortador

Es un soporte cortador de ingletes o de dngulos rectos en forma de u, cons-
Llaves y broca-fresa paratornillos Allen

truido en madera de haya maciza ¥ con unos cortes que sirven para cortar lis-
La broca se utiliza para realizar taladros donde se introduciran y posteriormente

tones v perfiles de madera en un dngulo de 45-g0" (fig. 33).
se fijaran, mediante una llave especial, tornillos de cabeza hexagonal y tornillos

torx contamafios que van desde 1,5 hasta 10 mm (fig.14).

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

Fig. 34 Taladro v diversos aceesorios: 1. ffave Aflew; 2. Broca Forstmer;

3. broca fresa para tomillos Alfeny 4. tornillo Affen

Colas paramadera
Los adhesivos mds antiguos de que se tiene constancia los utilizaron los egip-
cios en el 0o a. de C MNumerosos productos naturales se han empleado por
sus propiedades adhesivas entre ellos, |a caseina, |a cola de pescado, |a cola de
conejo, & incluso |a sangre.

Los adhesivos sintéticos aparecieron ya avanzado el siglo xx. Se utilizan para

fijar de forma permanente las uniones en madera. Los adhesivos mds

empleados son la cola blanca o de acetato de polivinilo (también denominada
el de sarpinterd), que se emplea para uniones sélidas y permanentes. Las pie-
zas encoladas deben mantenerse presionadas durante un minimo de ocho
horas, aunque lo mejor es dejarlas fraguar hasta el dia siguiente. Suele aplicarse
con un pincel, si bien en el mercado hay envases con boquilla para aplicar
directarmente en los agujeros donde irdn las clavijas.

Los adhesivos de contacto no son adecuados para uniones rigidas. Se em-
plean generalmente para encolar chapas y laminad os estratificados (formicas),

y pegan al evaporarse el disclvente que contienen.

Escuadras de fijacion de dngulos

Las mordazas de dngulo para montaje son capaces de sujetar piezas de dife-
rentes grosores en forma de ele o te mediante un sistema de presion exterior
que facilita su utilizacidn. Se utilizan para escuadrar con precisidn los tableros
que deben ensamblarse mientras se realizan los taladros pertinentes. Por ello

son idéneas para el montaje de estanterfas (fiz. 35).
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europea establece una distancia de 32 mm entre orificios para colocar los
soportes, 5 mm para el didgmetro de las perforaciones vy 37 mm de distancia

entre el exterior de los orificios ¥ el canto de los costados o montantes. En los
comercios especializados pueden adquirirse plantillas especiales que permiten

ajustarse a esta normativa.

Materiales para el acabado de la madera

Los mds usuzles son el papel de lija, el tinte, el barniz tapaporos, |a cera de aca-

bado, las brochas, las paletinas ¥ los rodillos de espuma (figura 36).

Fig. 35. Diversos accesotios. 1. escuadras pard fijar y colgar fo estanteria;
3, escuaded plana; 3. escuadea plana en forma de te; 4. taco; 5. afcoyata;
& tomiflo de montaie; 7. junta de Bloques; 8. tornilla de unidn de médulos;

9. e5cUadra soporte pard colgar

Pequefios soportes de estante
Ce variadas formas v disefios, sobre ellos descansan los anaqueles interiores
de la estanteria. Los de espiga cilindrica son los mds indicados para los estan-

tes de altura graduable.

A fin de unificar los criterins de construccion de estanterfas, la normativa
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Fig. 36, Elementos para of aecabads de la madera 1. taco de fifar
2. papel de fija; 3. pintura en qerasol; 4. forma de mantener (o5 pinceles;
5y G pistolas pulverizadoras, 7. rodiflo de goma espuma; 8. masearifla de

cartuchos fiftramtes

Brachas y rodiflos para pivtar o bamizar

El tamafio de la brocha ha de ir en consonancia con la superficie que debe pin-
tarse o barnizarse. Hay que emplear siempre brochas de cerdas, ya que son las
de mejor calidad ¥ no se deshacen. Al presionar |a mata, las cerdas deben abrir-
se en abanico y volver a su posicién original cuando cese la presién.

Las paletinas son brochas anchas de forma plana. Reparten mejor el barniz
cuando se han de cubrir grandes superficies.

El rodillo de espuma se emplea para superficies anchas, ya que permite
extender el barniz tapaporos de forma rdpida ¥y homogénea. Debe emplearse
con un recipiente que tenga un escurridor que permita dosificar la cantidad de
barniz a aplicar.

En funcién del poro o de |a rugosidad del relieve de su esponja se obtienen
diversos acabados. Para |a aplicacién de barnices y lacas puede utilizar un rodi-

llo de espuma de poro cero.

Accesorios de seguridad
Cuando se trabaje en el taller, es necesario protegerse contra el ruido, el polva,

las emisiones de elementos nocivos a través de los vapores v el humo, asf

como de todos los riesgos que comporta el trabajo con magquinaria eléctrica.
Para ello, deben emplearse diversos accesorios de seguridad como masca-

rillas, gafas protectoras, guantes, listones empujadores, etc. (figura 17).

Fig. 37 Accesorios de seguridad: 1. mascarifla para polvo; 2. oreferas; 3. gorra,

4. gafas protectoras, 5. guantes de lona
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MATERIALES EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCKON DE ESTANTERIAS
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La madera maaza

Muchos de los modelos de estanterias que se presentan en este libro deben
construirse con madera maciza o laminada de pino ¥ abeto que puede adqui-

rirse en los almacenes y establecimientos especializados en forma de tablas v

tablones sinlabrar {fig. 32).

Fig. 38 Tablones de madera de ping macizo

WWW.AUTODIDACTA.INFO

47


https://autodidacta.info.ve/

Selecadn de la madera maciza

Seleccionar la madera més adecuada para un trabajo determinado es un as-
pecto importante que debe tenerse en cuenta a la hora de construir una estan-
terfa. Utilizar una madera cara para un trabajo burdo serfa erréneo y, ademas,
un despilfarro.

El pino y el abeto son las especies confferas que mds se utilizan. Se carac-
terizan por su grano recto; se trabajan muy bien, ya que admiten el clavado, el

encolado, el tefiido v el pintado, ¥ pueden obtenerse a un precio asequible.
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Caracteristicas de la madera maciza

Los anillos de la madera nos cuentan su edad pero ademds otras muchas
cosas. Cuanto més abundantes v densos sean los anillos, mas lentamente

habré crecido el drbol ¥ su madera serd mas dura y resistente (fiz. 39).

Fig. 39 Testa de una pieza de madera de pino donde pueden apreciarse los

aniflas de crecimiento
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MNudcs v defactos de |la madera maciza

La madera, al ser un material vivo, tiene cualidades y defectos. Uno de los mas
visibles son los nudos que afean las piezas. Sin embargo, en los muebles ris-
ticos, pueden ser muy decorativos (siempre ¥ cuando sean adherentes).

Los nudos son ocasionados por la parte inferior de las ramas del arbol que

van quedando recubiertas por el tejido del tronco a medida que este crece.

Tipos de nudos
Segin su forma, los nudos pueden ser redondos, ovalados o transversales.

Los nudos adherentes son aquellos cuyos tejidos estdn entrelazados con la
madera que los rodea. Tienen su origen en los tocones de pequefias ramas que

cayeron o fueron cortadas ¥y gque acabaron recubiertos por tejido nuevo

(fig. 42}

Fig. 40. Nuds adherente

Los nudos muertos saltan al no estar unidos a la madera que los rodea.
Cejan un hueco visible que empobrece el efecto estético de |a pieza y debilita

su estructura (figuras 41 ¥ 42).

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

Fig. 41 Nudo muerto

Fig. 42 Hueco que defa el nudo muerto al desprenderse

Los nudos transversales son de forma alargada y ovalada v ocupan casi por

completo la cara de |a pieza {fig, 43).
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Fig. 23. Nudo transversal Fig. 24. Gema
La gema es otro defecto de la madera. Es |a parte de |a corteza o |a ausencia Las fendas son hendiduras longitudinales que se extienden a través de los
de madera que puede hallarse por cualquier causa en los bordes o esquinas de anillos de crecimiento. Pueden aparecer en las caras, en los cantos o en las tes-
la madera aserrada {fig. 44). tas (fiz. 45).
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Fig. 5. Fenda
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Escuadrias

La madera escuadrada normalizada toma diversas denominaciones segin sus
dimensiones de grosor y anchura. La escuadria de una pieza de madera viene
definida por las dimensiones del espesor y la anchura; de este modo, una tabla
de 2,5 cm de grueso por 15 cm de anchura se dird que tiene 2,5 x 15 cm de
escuadria.

A continuacién se detallan las mas empleadas.

Tablas
Se denominan asl las piezas de madera de seccién rectangular cuyo espesor

estd comprendido entre 1y 3 cm, su anchura oscila entre los 1o ylos 25 em, ¥

su longitudva de los 2 a los 5 m.

Tablones
Son piezas de mayor espesor que las tablas {mds de 5 cm), de1o a 25 cm de
ancho y de 2 a 5 m de largo.

En la pagina siguiente puede verse una tabla en la que se detallan las escua-
dras de madera maciza mas empleadas en carpinterfa.

TABLA DE ESCUADRIAS DE MADERA MACIZA NORMALIZADA
DE PING O ABETO

Crosores
ER cERtimeLros
TE:
2,54
a7
3,81
5002
6,35
702

10,6

7.6
7+
7.6
7.6
7.6
7+

1,1

T

T

T2,

1,1

12,1

T

12,7

12,7

Archuras

Ef ceRtimetros

15,2
152
15,2
152
152
15,2
152

173
173
177
177
177
173
173

20,1
20,3
20,1
20,3
20,9
20,3
20,3

20,1

22,8 —

22,8 254

Longitudes més corrientes de tablas y tablones: 1go, 420 ¥ 450 em.
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Maderas adacuadas para la construccién de estanterias

Para la construccién de estanterfas suele emplearse madera maciza por su gran
resistencia ¥ durabilidad. Aungque existe una gran variedad de especies, las mas
adecuadas son el pino, el abeto, el haya y el roble, ya que suelen ser mds bara-
tas, mds faciles de trabajar v pueden adquirirse en las medidas que se deseen.
Ademnds de la madera maciza, pueden emplearse otros materiales como, por
ejermnplo, aglomerados, contrachapados, ete. La eleccidn dependerd de la fun-
cién que se desee dar al mueble asf como del acabado {barnizado, chapado,

etc.} v de las dimensiones que deberd tener.
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Abeto

Su apariencia es similar a la del pino, aungque es un poco més claray blanda. La
madera de abeto destaca por su elasticidad v flexibilidad. Ademas, es resistente,
ligera y porosa. Su aspecto es blanquecino con nudos abundantes muy oscuros
y redondos. Se ha empleado tradicionalmente en la construccién de muebles
risticos y en carpinterfa de armar, asl cormo también en la construccién de ins-
trumentos musicales.

Las dos clases mas importantes son la roja v la blanca. En su mayor parte
procede de Suecia, Finlandia ¥ Canada.

Se ha empleado tradicionalments para la construccign de muebles e instru-

fmentos musicales.
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Haya

Puede ser blanca o vaporizada, més oscura y rojiza. Es muy dura y flexible, Se

tifie y barniza bien, aunque es atacada por los insectos.
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Pinc

Su madera es |a mds empleada en carpinter(a y ebanisteria, De entre todas las
variedades se prefiere la del pino silvestre por su resistencia, su comodidad v
por las numerosas posibilidades de acabado que brinda, pues se pule y barniza

muy bien (fiz. 46).

Fig. 46. La madera de pinoy fa de abeto son las mds empleadas en las labores

de carpimtera
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Rchble

Su madera gozd de una gran aceptacién entre los ebanistas de o Edad Media,
si bien fue sustituida paulatinamente por el nogal.
Se emplea para la construccién de muebles, puertas, ventanas y en la carpin-

terfa exterior, yva que resiste alos hongos v a la humedad.
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Materiales prefabricad os Fig. 27. Materiales prefabricados: 1. tablero comtrachapada;

2 tablera alistonada; 3. tablera de alma maciza, 4 tablero
Antiguamente los carpinteros sélo disponian de madera maciza para fabricar

aglomerada rechapada, 5. tablero aglomerado melaminico; 6. toblero
anchos paneles.

aglomerado pastformado
Los tableros de gran anchura de madera maciza de una sola pieza o de tablas

ensambladas seglin técnicas tradicionales corren el peligro de deformarse v su
manego es muy incdmodo. En la actualidad se han sustituido por tableros
prefabricados indeformables de gran anchura ¥ diversos grosores que, segin
sus caracteristicas, pueden clasificarse en tableros aglomerados, contra-

chapados y de alma maciza {fig. 47).

o .
\ o
sggan) © .
6} I5)
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El aglomarade

El aglomerado es un material idéneo para la construccion de estanterfas. Se
presenta en crudo o revestido por chapas naturales o melaminas. Estéd formado
por particulas de madera seleccionadas segin su tamafio ¥ su grosor, de forma
que las més pequefias se sitdan en las capas exteriores y las més grandes se
colocan en el interior. Se pulveriza colay a continuacién se compacta el conglo-
merado obtenide en una prensa para obtener el grueso deseado. Poste-

riormente se lijan las superficies ¥ se cortan a |la medida estdndar, siendo |a

mas empleada la de 244 x 122 cm con gruesos de 16 y 19 mm.
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El tablere aglomarado rechapado

Estd formado por un tablero de particulas revestido por ambas caras con cha-
pas finas de primera calidad de madera natural como roble, embero, nogal,
haya, sapelli, ete.

Las medidas mds corrientes son de 244 x 122 cm con gruesos de g, 17,16 ¥
19 mm.

Se emplean profusamente en |a fabricacién de muebles v en decoracién. Se
puede utilizar para construir estanterfas que hayan de i barnizadas. En algunos
casos serd necesario aplacar el canto con chapa o con un regrueso de madera

de la misma especie.
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El tablere contrachapado

Son tableros muy apreciados por carpinteros y ebanistas. Su origen se remonta
al antiguo Egipto, donde se fabricaban tableros de seis capas entrecruzadas.
El tablero contrachapado actual estd formado por un ndmero impar de cha-

pas que serd mayor o menor en funcién del grosor que se quiera obtener

(fig. 48).

Fig. 48 Eltablero comtrachapado se presenta en diversos Hipos y gruesos

Cada capa estd encolada v contrapeada (es decir, dispuesta a go” respecto a
las anteriores) para obtener una gran resistencia v estabilidad. Puede utilizarse

para la construccidn de estanterfas siempre y cuando se pinten.
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Las tableros de densidad madia o DM

Este tipo de tableros estd compuesto de fibras de madera molidas, encoladas y
a alta presién para obtener un tablero homogéneo, compacto, estable ¥ de una
gran densidad que permite el perfilado de molduras.

Por todo ello, es idéneo para estanterfas que deban ir pintadas o lacadas.
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El taklere de fibras

Estd formado por fibras de madera obtenidas mediante el molide de pequefias
piezas de madera ¥y sometidas a una gran presidn sin que se le afiada cola,
aprovechando en este caso las propiedades de la lignina que contienen las fi-
bras, un aglomerante natural que junto con la celulosa forma la estructura de
los arboles.

Se presenta prelacado para pintar o lacar, o bien revestido con un laminade
estratificado (formica), ¥ en imitacién de maderas como el sapelli, el haya, &l
roble v otras.

Las principales medidas que podemos encontrar en el comercio son 244 x
122 CIM ¥ 244 X 150 CfM CON un grueso de 3,2 mm.

Estos tableros son duros, resistentes v aislantes, ¥ dan muy buenos resul-

tados como trasera de estanterfa o como fondo de cajones.
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El taklerc alistonado

Estd formado por listones encolados de 2o mm de ancho. Se fabrica en table-
ros de grandes dimensiones cuyo espesor oscila entre los 16 ¥ los 52 mm.

El tablero alistonado mejora las cualidades naturales de la madera, ya que en
su fabricacién se eliminan los defectos tipicos de la madera como nudos o grie-

tas y se mejora su estabilidad y resistencia.
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Los pangles laminados encolades

Son tableros de madera cruzada o alma de listones de pino o abeto blanco del
Morte. Se comercializan en longitudes que oscilan entre los 85 ¥ los 235 cm,
con anchuras de 20 a 60 cm v grosores de 18 a 28 mm.

Suele emplearse en la construccidn de estanterfas cuando son necesarias

piezas de gran anchura.
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Les tableros melaminices srosores pueden ser de 8,12, 16 ¥ 19 mm.

Tarnbién estdn disponibles en tableros cortados de diversas anchuras {1gs,

Estdn compuestos de un tablero de partfculas recubierto con una ldmina de '
205, 395, 495 ¥ 595 M) contodos los cantos revestidos.

papel impregnado con resinas melaminicas muy duras ¥ transparentes. Son o 0" o !
Sus principales aplicaciones son la construccién de estanterfas, modulos v el

resistentes a la abrasién ¥ a las manchas, veden limpiarse faclmente Sy ; : .
Y y P 2 mobiliario de oficina ¥ juvenil.

(fig. 49).

Fig. 29. Tablero aglomerado melaminico

Pueden adquirirse en varios colores lisos o bien imitando maderas como la

del haya, el fresno o el roble. Las dimensiones estdandar son 244 x 122 cm, ¥ los
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Las tableros de alma maciza

Estan compuestos de un nucleo de listones de madera maciza recubierto por
tableros contrachapados. Puede emplearse en la construccién de estanterfas

cuando se requiera piezas de un grosor v anchura considerables (fig. 5o).

Fig. so0. Tableros de alma maciza
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Las chapas

El chapado de la madera es una técnica muy antigua, en la cual los egipcios
tarmbién fueron los precursores.

La primera noticia que se tiene de esta técnica es una referencia a una mesa
chapada y decorada con incrustaciones que recibié Julio César como regalo de
Cleopatra hace mas de z.co0 afios.

Las chapas son ldminas de madera natural de 1 mm de groser aproxima-
darmente. Se pueden comprar sueltas o en paquetes de 32 chapas que deben
disponerse consecutivamente para mantener la continuidad de |a veta. Existe
una gran variedad de especies, texturas y colores, Se aplican sobre tableros de
aglomerado en crudo o contrachapados.

En la construccidn de estanterfas, pueden utilizarse como revestimiento de
tableros aglomerados o contrachapados. Suelen fijarse con cola de contacto o
con plancha si su envés tiene una capa de cola termofusible.

Los egipcios crearon |a mayor(a de las técnicas actuales de ensamblaje en
thadera maciza, como el machihembrade, |a cola de milano o la unidn con cla-
vijas de madera. Sin embargo, en el mundo del bricolsgje, las técnicas emplea-
das suelen ser més sencillas, ya que casi no suele emplearse cola., A conti-
nuacién pueden verse algunos de los sistermnas empleados para unir dos o mas

piezas de madera.
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TECNICAS BASICAS PARA LA CONSTRUCCION DE ESTANTERIAS

WWW.AUTODIDACTA.INFO

T


https://autodidacta.info.ve/

Unicones desmontables
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Unidén madiante tornilles de ensam blaye Allan

Se trata, sin duda alguna, del sisterma de montaje mas popular gracias a su faci-
lidad y rapidez de colocacidn. Tan sélo se requiere un taladro, una broca-fresa
especial v una llave Allen para el atornillado (fiz. 51).

Aungue la cabeza del tornillo es visible desde el exterior, puede ocultarse con

un embellecedor.

M

Fig. 51. Montafe de estamterfas mediante of empleo de tomiflos Allen
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T4
Acabade de los cantos

Nunca hay que dejar las aristas vivas en los cantos de los elementos que com-
ponen las estanterias para mejorar el acabado v, de paso, evitar futuros ara-
fiazos.

Son varios los acabados que pueden aplicarse a los cantos. Todo depende
del material que se emplee (madera maciza o tableros prefabricados).

Los tableros prefabricades v aglomerados rechapados, contrachapades o
melaminicos requieren un acabado de los cantos mediante |a aplicacién de un

canto de chapa de madera natural o bien uno sintético en funcién del tablero

que se haya elegido (fig. 52).

Si se desea, puede aplicarse un regrueso de madera natural o de plastico.

Fig. 53, Accesorios para ef aplacads de cantos: 1. plancha; 2. chapa preencolada;

3 fima; 4. refundidor de cantos
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Aplacade de les cantos Si al pasar los dedos por |a chapa se nota que algln punto estd desencolado,

habrd que aplicar de nueva la plancha.

Para empezar, se marcan |los cantos que van a chaparse, se pasa suavemente g . : y
A continuacion, se recorta el sobrante de la cinta ¥ se pulen las aristas con

un papel de lija para eliminar ruzosidades, se centra la chapa sobre la madera . : : ]
ReR &R B ' F ' una lima o un refundidor de cantos, una herramienta de FYC, melamina o

se presiona |levernente v se pasa |a plancha (fig. 53). Hay que procurar que la 2
P yEp P (g 53)- Hay que p . chapa natural que permite dar un buen acabado al canto por ambas caras a la
chapa sea un poco mas grande que el canto del tablero para trabajarla con més ) ) . )
vez ¥ sin necesidad de hacer ningln retoque posterior (fig. 54).
comodidad. Cuando |a cola se haya adherido, se presionard con un taco de ma-

dera hasta conseguir una adherencia perfecta.

Fig. 54. Efiminacidn del sobrante de los camtos con &f refundidor

Si se desea, puede matarse el canto pasando un taco de madera envuelto con

lija o una lima fina procurando no rayar la superficie (figura 55).

Fig. 53. Aplacado de un canto de chapa preencolada mediante fa plancha
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Fig. 55 Confa lima se suavizan las asperezas de los contos
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{btencién de la madera cepillada y escuadrada
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Proceso de escuadrade de una pieza de madera madiante maquinaria portatil

Si se adquiere la madera en el almacén sin labrar, habra que pulirla ¥ escua-
drarla en el taller. Para conseguir un buen resultado habrd que proceder de la
manera siguiente,

En primer lugar, se troceardn con la sierra tronzadora o la circular de sobre-

mesa |as tablas o tablones para conseguir [a longitud necesaria (figura s&).

Fig. 56, Para cortar fo madera maciza af travds puede emplearse la

sierd tronzoadora

A continuacién, se cortard al hilo (es decir, siguiendo la direccién del largo
de |a pieza) obteniendo piezas mas estrechas o delgadas mediante la sierra cir-

cular de sobremesa (figura 57).

Fig. 57 La mesa superior de fa sierva tronzadora petmite cortar (o madera maciza
al hila

La cara y el canto se labra con cepillo eléctrico sujeto en su soporte, ¥ luego
se repite el mismo procedimiento con la cara v el canto opuestos, si bien en
esta ocasion el cepillo se convierte en una regruesadora (fizs. 58, 50 ¥ 62).

Una vez se han obtenido las piezas deseadas, puede procederse al marcado ¥
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ejecucién de los ensambles necesarios para la construccién de a estanteria,

-

Fig. 58, Puede emplearse ef cepiflo de forma estoconaria para cepiflar fa cara

de fa pieza
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Fig. 6o, 5 se emplea ef cepillo eféctrico como regruesadora, es mds fidcil conseguir

que fas cuatre caras de fa pieza queden bien escuadradas y sean paraleflas entre 57
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Acoplamientos de piezas

Las piezas escogidas para |a construccién de estanterfas de madera maciza no
siempre tienen la anchura requerida, ya que el ancho mas corriente de las tablas
y tablones no suele superar los 15 0 los 17 cm. En este caso deben unirse dos o
més piezas por sus cantos acopldndolas de forma que ajusten perfectamente
(fig. 61).

La unién de las piezas puede hacerse interponiendo en la junta clavijas, fal-
sas espigas o, 8 se prefiere «galletass, unas pastillas de madera de haya que
deben introducirse en unas ranuras que se hayan hecho previamente con la

fresadora.

. 81

Fig, &1 Acoplamiento de tres piezas. E5 importante tener en cuema fa disposicide
de fos anillas,
1. Bien, 5i 5e encola duramen con duramen o albura con afbura, la deform acidn
5 Ffmir .

3, Mal. 5 5e encola duramen con afbura, fa deformacion es notable

Unién con clavijas
Por lo general se utiliza en el ensamble en dngulo. Para ello, deben realizarse

taladros en ambas piezas para introducr cilindros encolados de haya de 6 a
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& mm de didgmetro. El ranurado de las clavijas permite |a penetracion de la cola

hasta el fondo del taladro, lo cual mejora la unién.

Taladrado de los agujeros para las clavijas
Para empezar, habrd que marcar con un punzén el emplazamiento exacto del
agujero que vaya a taladrarse para evitar el riesgo de deslizamiento de la punta
de la broca mientras se tiene el taladro encendido, lo cual podrfa estropear la
pieza.

Ala hora de perforar, habrd que tener en cuenta |a longitud de la clavija ¥ el
trozo que sobresaldrd cuando se haya introducido en el agujero.

La broca deberd ser de 8 mm de didgmetro, especial para madera ¥ provista
de una punta de centrado. La profundidad de la perforacién se sjustard me-

diante el limitador.
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Acabados de la madera

Por lo general se considera acabada una estanterfa cuando se le da una capa
protectora v decorativa de barniz, laca, pintura o cera.

El barniz v la cera son productos transparentes que, una vez aplicados, dejan
ver el veteado o las fibras de la madera. En cambio, las pinturas cubren total-

mente |a superficie ¥ forman una pelfcula opaca y uniforme.
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Pulida

Antes de barnizar, pintar o lacar es necesario realizar una cuidadosa prepa-
racion de la superficie de |a madera, va sea maciza o de tablero prefabricado.
Hay que tener presente gue el barniz no disimula los defectos de |a superficie,
sino que, por el contrario, los resalta. Después de lijar hay que limpiar e polvo
resultante con un cepillo o una brocha.

En el caso de aglomerados rechapados, hay que emplear |a lijadora orbital
con precaucidn, ya que es muy agresiva y facilmente puede estropear el revesti-
miento de chapa. Si se prefiere, puede repasarse |a superficie a mano, como en
el caso del pulido de la madera maciza, con papel de lija fino.

Para lijar las molduras, puede utilizarse una esponja abrasiva fina o presionar

con los dedos el papel de lija para adaptarlo a la curva de la moldura.
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Barnizado

Cebe realizarse siempre antes de montar la estanteria para evitar que se con-

centre un exceso de barniz en los rincones v estropee el aspecto final.

Barnizado a pistola

Es muy sencillo utilizar la pistola de barnizar, aungue deben seguirse unas
pequefias normas para obtener un buen resultado. Existen dos tipos de pulveri-
zadores: los de accionamiento sin aire ¥ los que funcionan con aire compri-
mida.

Antes de llenar el depdsito de la pistola, habrd que asegurarse de que el bar-
niz es bastante fluido. Por lo general, hay que afiadirle un 1o o un 15 % de disol-
vente especial. En todo caso, antes de comenzar, conviene seguir las instruc-
ciones del fabricante.

Cuando la pistola esté lista, se hard una prueba en un trozo de madera que
sea de las mismas caracter(sticas que la tabla que va a pintarse (fig. 62). Tras
comprobar que no hay obstrucciones en la boca aspersora que impidan un aca-
bado regular ¥ homogéneo, v que |a abertura de aspersién es la mds indicada,

se podrd empezar a barnizar {fiz. 63).

&

Fig. 63 Antes de comenzar a bamizar, deberd hacerse una prueba en una superfice
de fas mismas caractersticas parg asegurarse de que no hay obstrucciones en fo boca

aspersod que mpidan un acabado regulary homogéneo
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Fig. 63, Conviene bamizar con un compresor. La potencia puede regularme mediamte
un mandmetre v, 5 fuera necesario, habrd que modificar fa proporcdn def disolvente

mezclhrdo con e harniz

La superficie que debe barnizarse nunca debe estar completamente plana. Es

mejor inclinarla un poco para que la pistola forme un dngulo de go ° con ella

(fiz. 64).

Fig. 64, E5 conveniente colocar dos pequefios listones de forma triangular debajo de

fo pieza para reduciv ef contacte con fa superficie de apoyo

Para aplicar de manera uniforme el barniz, habrd que mover la pistola en sen-
tido vertical la primera vez ¥ horizontal la segunda. La distancia deberd ser
siermpre la misma {entre 15y 2o cmy}, v |a pistola tendrd que mantenerse per-

pendicular a latabla (fig. &5).
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* @ >

Fig. 05. La pistofa debe desplazarse siempre paralela a la superficie, formando un Fig. 66, Hay que rociar ef barniz primera en sentida verkical y fuega en sentido

i

dngilo de gc® con respecto a efla y marmeniéndola a wia distancia de 15 a 20 om hotizantal con la pistolr perpendicular a fa superficie v o wuna distancia constante

para depositar (a pintura o ef bammiz de forma homogénea
Para comenzar, se marcard el contorno procurando que el chorro de barniz

cubra tanto el canto como la superficie del tablero. Conviene cargar més en los
extrermos, pues el barniz tiende a acumularse por el centro {fiz. 66). A conti-
nuacién, se aplicara una capa en sentido longitudinal o en direccién contraria a
la veta, de manera que cada pasada cubra la mitad de la anterior. De esta forma,

se asegura un acabado uniforme {fig. 67).
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Fig. 67. Orden de pulverizacidn en ef caso de interiores de estamterias o armarios:
1. pulverizar en zona superior; 3. pulverizar en zona central;

3. pulvetizar en zona inferior

El gatillo debe mantenerse apretado desde que comienza a pintarse el primer
canto hasta que se acaba de repasar el dltime.
Es importante no disminuir en ningdn momento la presién para repartic bien

el barniz y garantizar un acabado uniforme del mueble.

COMNSEJOS DE SECURIDAD

+ 5i no se toman fas debidas precouciones, e bamizado o pistola puede
ser perfudicial para o safud, Habf gue wiilizar unag mascarilla adecsada
con cartuchos fiftrantes para evitar fas inhalaciones. Los guaemtes de (dtex,
adem ds, protegen las manos de posibles alergias e iritaciones.

+ Duramte todo ef proceso, deben mantenerse las ventanas abiertas, aun-
que 5in provocar corrientes de dire.

+ Para no ensuciar of taller puede preparame con carfones una pared de
proteccitn.

+ Las gafas protectoras som imp rescindibles,

+ Estd rigurosamente profibido fumar o temer una ama cerca de fa

Z O,

Barnizado de las estanterfas con tapaporos nitrocelul ésico
Para empezar, se pulen las piezas con papel de lija delos n.9% 5 0 6 v se elimina
el polvo resultante.

Se aplica con paletina o pistola una mano de barniz tapaporos nitroce-
lulésico rebajado con disclvente universal (segun |las proporciones indicadas
por el fabricante).

Al cabo de unas seis u ocho horas, cuando |a superficie estd seca, se alisard

con papel de lija de los n.2% 280 0 120.
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A continuacién, se aplicardn dos capas mas repitiendo el mismo procedi-
mienta.

Por dltimo, se dard una capa de laca satinada transparente, rebajada con
disolvente al 30 o al 5o %.

Transcurridas entre seis ¥ ocho horas, se pasa un estropajo de aluminio fino

o pulimento de acabado para que la superficie adquiera un brillo satinado.
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.90
Encerada
La cera puede encontrarse en el mercado en dos formas: incolora o tefiida. Se

puede dar una capa de acabado después de aplicar el barniz tapaporos nitroce-

lulésico y en lugar de la laca.

CONSEJOS PARA LA UTILIZACION DE LOS BARNICES
NITROCELULOSICOS

+ Hay que agitar ef recipiente ames de abrirlo.

+ Después de usarlo, deberd cerrarse herm Eticrmente.

+ E5 preciso tomar ciertas medidas de seguridad, pues of producto e tdxi-
co por inhalacidn ¥ en caso de exposicion profongada, puede ocasionar

fesiones graves.

Modo de dar la cera
Antes de aplicarla, debe frotarse la madera con un estropsjo de aluminio fino
untado de cera, de manera que quede bien extendida por |a superficie. Pasadas
unas horas, habrd que frotar enérgicamente con un pafio hasta obtener un brillo
satinado y uniforme.

Los antiguos egipcios consegulan un acabado suave frotande |a pieza contra

un bloque de madera o bien utilizande un pufiado de arena come abrasivo.
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Teniida

Los tintes se emplean, antes de aplicar el barniz, para modificar o resaltar «l
color natural de la madera sin cambiar el aspecto de las fibras. Ademds, permite
imitar el tono y coloracién de maderas mas preciadas {como, por gjemplo, el
nogal o la cacba) ¥ disimular defectos u homogeneizar |a coloracién de una
pieza de madera.

En los establecimientos especializados pueden adquirirse los siguientes
tipos:
— tintes al agus;
— tintes al alcohol;

— tintes al aceite.

El més tacil de utilizar es el primero, aungue & aplicarlo suele levantar una li-

gera pelusa en la madera.

Presentacién del tinte

Existen tintes naturales como, por gemplo, la nogalina, de aspecto granulado
oscuro ¥ que se obtiene mediante |a pulverizacién de la cdscara de nuez. En la
actualidad se utilizan tintes artificiales que se presentan, por lo general, en so-
bres de colorantes dispuestos para mezclar v disolver en agua o alcohol. Tam-
bién se presentan en envases preparados para aplicar directarmente sobre |a ma-

dera.

Preparacién del tinte

Se disuelve una cucharada de nogaling en polvo en medio litro de agua caliente,
se remueve bien v se deja reposar durante 2o minutos. A continuacion, se cuela
la mezcla con una gasa para evitar que se acumulen grumos que manchen la

rmadera.

Aplicacién del tinte

Antes de aplicar el tinte, corviene hacer una prueba sobre una pieza sobrante
de la misma madera que va a emplearse. Si al secarse presenta |a tonalidad de-
seada, se eliminard el polvo que pudiera haber sobre la superficie que desea te-
fiirse, v se aplicard el tinte con paletina, esponja, pistola o incluso por inmer-
sidn, haciéndolo de manera uniforme sin pasar dos veces por la misma zona,
ya que la madera se oscurecerfa en exceso.

Una vez extendido el tinte, se igualard la coloracién de |a superficie pasando
un trapo seco para eliminar el exceso de liquido. Es preciso tener en cuenta, sin
embargo, que algunas zonas de |a madera pueden absorber mds rdpidamente
que otras el tinte, dando |a impresién de que no se ha aplicado en esa zona.

Si se desea unatonalidad més oscura, podrd darse una segunda capa.
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Aplicacién de lacas o pinturas

Las pinturas o esmaltes son productos que ademds de proteger la madera |a

decoran cambiando su color mediante una capa opaca.

Preparacion de |a superficie de madera
Si se desea obtener un acabado satinado de gran calidad, debe pulirse la ma-
dera con papel de lija del n.2 oo o del n.2 coo v eliminarse el polvo resultante.

Se aplica una capa de selladora sintética especialmente preparada para super-
ficies porosas. Para homogeneizar [a superficie, se ermplea una paletina ancha y
se deja secar entre 24 v 48 horas.

A continuacién, con una espéatula se da una capa de aparejo para cubrir las
irregularidades v se deja secar entre 12 v 24 horas.

Se frota el mueble con papel delija del n.2 320 o del 360 seco o al agua hasta
conseguir una superficie lisa y uniforme.

Con una paletina ancha, un rodillo de espuma o mediante pistola pulveri-
zadora se da una mano de laca satinada del color elegido.

Se pule la superficie con papel de lija del n.9 36 al agua, se elimina el pol-
villo resultante ¥ se deja secar Por dltimo, se aplica la dltima mano de la laca

zatinada.

CONSE)OS Y PRECAUCIONES PARA EL EMPLED DE PINTURAS Y LACAS

., 92

+ Los cantos absorben siempre mayor camidad de pintung,

+ Hoy que impiar adecuadamente (o5 pinceles y rodiffos para garantizar
S durTsdn,

+ Conviene cerrar herméticamente e envase para consenvar ef sobrante
de pintura,

+ 5 5e aplica o pistola, debe hacerse en un local con ventilacidn sufi-
ciente y ademds wtilizar una mascarifio de cartuchos filtrantes.

+ La mayorfa de estos productos es inflamable, por lo que debendn to-

marse todas (a5 precauciones perkinentes.

RECOMEMN DACIONES PARA EL MANTENIMIENTO DE LOS PINCELES

+ Las brochas deben impiarse cuidadosamente despuds de habedas wili-
ZAcd.
+ Ef barniz sobrante ha de guardame en un recipiente metdlico hermé-
tico.
+ El pincel suele comservarse en remofo en agua o en bote de disolvente
topads con wn cartdn. Para que no se estrapeen fos pelos del pincel,

puede mantengre suspendido mediante una pinza de tender (o ropa.

Selladoras acrilicas
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Las selladoras acrilicas son productos &l agua especialmente apropiados para
sellar superficies porosas v conseguir acabados de gran calidad en cuanto a bri-
llo v color. Su aplicacién es sencilla, se seca en una hora v al cabo de cuatro
puede darse otra mano.

Los utensilios empleados son muy ficiles de limpiar

Pintura sobre melamina
Se lija la superficie previamente para obtener una mayor adherencia v se aplica
estnalte actflico con un rodillo de espuma de poro cero. La pintura acrllica tiene

un gran poder de cubricién.

WWW.AUTODIDACTA.INFO

. 93


https://autodidacta.info.ve/

Barnices ¥ selladeoras de base acucsa

Los barnices con disclventes presentan varios inconvenientes: son inflamables,
toxicos, producen irritaciones y alergias, ¥ son contaminantes.

Los productos a base de agua pueden aplicarse en locales cerrados, ya que
no huelen mal ¥ no son inflamables. Ademds, pueden aplicarse con facilidad y
sus resultados son excelentes, si bien en algunos casos dejan ver las marcas

del pincel o del rodillo.
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INSTRUCCIOMNES ¥ MONTAJE

En este capftulo se presentan z5 modelos de estanterfas. Los tres primeros son
de una cierta complejidad, ya que exigen el conocimiento de algunas técnicas
de ebanisterfa, por lo que se ha decidido explicarlos detalladamente con el fin
de que sirvan de referencia a los veintidés restantes.

Sin embargo, antes es conveniente repasar los criterios bdsicos de planifi-

cacian y construccign,
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Planificaddén de estanterias — gdénde se colocaral;

— ga cuanto asciende el presupuestar
Las estanterias resultan bésicas para mantener ordenado v accesible wn buen

numero de objetos cotidianos como libros, discos compactos, colecciones de
todo tipo ¥ demds que, por su funcidn decorativa, deberdn quedar a la vista por-
que cumplen una funcién decorativa y ademds ser lo suficientermente acce-
sibles.

Existen en rmuchas modalidades de estanterfas. Antes de decidirse por un
modelo en concreto hay que saber cdmo va a utilizarse, ya que el tamafio y el
peso de los objetos condiciona el disefio de la estructura ¥ el grosor de los
diversos elermentos que componen el mueble.

Los tipos mas frecuentes son los siguientes:

— de barras graduables;
— de suelo a techo;
— empotradas en huecos;

— dezcubiertas.

Ala hora de disefiarla, es necesario considerar el espacio disponible y saber
si el tipo de estanterfa proyectado cubre sus necesidades. Para ello deben
considerarse |as siguientes cuestiones:

— ¢qué objetos se desea colocars;
— ¢soportard |a estanter(a el pesal;

— ¢los soportes elegidos son los adecuados?;
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Alguncs consejos

Antes de comenzar a cortar |a madera, serd necesario alzar un plano en el que
pueda verse con detalle el aspecto final de la estanterfa v se calcule el espacio
necesario para los objetos que vayan a colocarse.

Los libros que se consulten més a menudo se dispondrdn a la altura de la
vista mientras que los mas grandes ¥y pesados ocupardn la parte inferior de |a
estanter(a con el fin de proporcionar una mayor estabilidad.

Si se desea construir una estanterfa para la sala de estar, habrd que procurar
que sus |ineas y el color de la madera estén en consonancia con |a decoracién.

Por otra parte, no siempre tiene por qué estar fija a la pared: puede dividirse
el espacio creando ambientes distintos en la misma estancia, como por gjem-
plo separando |a sala de estar del comedor mediante una estanterma.

Las estanterias en |a cocina se disponen generalmente abiertas para colocar
objetos decorativos como platos ¥ objetos de cerdmica. Las ollas, sartenes v
dermds enseres serd mejor guardarlas en los armarios.

Para dar mayor viveza al conjunto, pueden colocarse los estantes a alturas
diferentes.

Una sencilla estanteria baja puede dividir una habitacien infantil lo suficien-
terments espaciosa en dormitorio ¥y zona de juegos a la vez sin que queden ais-

ladas por completo.

ESTANTERIAS ESPECIALES
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ESTANTERIAS PARA COLGAR
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ESTANTERIAS DE ESQUINA
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PROYECTOS AVANZADOS
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Aspectos basicos en la construccién de estanterias

Las dimensiones de un estante ¥ su grosor dependen de |a carga que deba
soportat Por lo general, se emplean estantes con grosores que oscilan de los
16 a los 2z mm. La distancia entre soportes no debe ser superior a los 8o o
go cm, sobre todo si el grueso empleado es minimo v la carga es pesada, ya
que los estantes acaban alabedndose y la estanter(a se echa a perder.

Una estanterla puede ser tan sencilla o tan compleja como se desee, en fun-
cidn de la habilidad, el conocimiento ¥ las herramientas disponibles. Las medi-
das indicadas en cada uno de los proyectos son orientativas va que dependen
de |as necesidades de cada persona.

Se muestra en cada proyecto un dibujo de la estanter(a ya montada, un des-
piece en el que las piezas pueden verse por separado ocupando las posiciones
que les corresponderfan en la realidad, ademas de detalles en perspectiva acla-
ratorios de la construccién de |a estanterfa. Muchos detalles constructivos pue-
den emplearse en modelos diferentes.

Cada modelo se complementa con una lista de piezas ¥ materiales, asl como
tarmbién de instrucciones de construccién y montaje.

Los disefios propuestos son, en general, sencillos, ya que se ha procurade
ofrecer soluciones técnicas y métodos factibles que no sean estrictamente
profesionales. Por ello se utilizan, preferentermente, ensambles o uniones basa-

dos en clavijas o tornillos de montaje de ficil ejecucidn.

Alzunas estanterias requieren la aplicacién de una o varias plantillas. Los
detalles constructivos v las técnicas de realizacion pueden consultarse en los
apartados correspondientes.

Los métodos constructivos indicados para cada una de las estanterfas en
concreto son sélo los aconsejables. Los demds métodos, técnicas v acabados
pueden complementarse entre sf ¥y emplearse indistintamente en |a mayor(a de
los modelos presentados.

Es recomendable que antes de emprender |a realizacién de cualquier trabajo
se realice un dibujo a escala en donde se muestren las partes que componen un
provecto, asl como sus dimensiones. También es cornveniente realizar un di-
bujo & tamafio natural de los detalles constructivos significativos, como pueden
ser, por ejemplo, los ensambles o determinados perfiles de las molduras que

deban realizarse con |a frezadora.

INSTRUCCIOMNES CENERALES

+ A ser posible, habed que adgquirr madera cepillada v escwadrada para
facifitar las operaciones de consbruceidn v montafe.

+ Sila madera empleada es de distinto grosor y anchura que los que se
indican en los modelos, habef que afustarse @ (a5 medidas de (o fiste de
piezas.

+ 5i fuera necesario trabajar con una superficie ancha v no 5e tiene a
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mana ningun tablers, se pueden encolar varios (istones entre 57 formando
[untas o tope reforzadas con clavijas.

+« A construir un tablero macizo puede altermarse (o posicidn de las ple-
zas con el fin de equilibrar fas tensiones producidas por fos aniflos anua-
fes.

+ El covte de las piezas debend realizarse por fuera de fo finea del Idpiz
defando un suplemento de material que pueda cepillarse o lifame hasta
alearnzar (as dimensiones previstas en ef disefio,

+ Despuéds de que fas piezas se hayan cortado v qiustado a las medidas
catrectas, se trazardn ¥ eecutardn (o5 ensambles segdn se indica en fos
detafles de cada modelo.

+ Con cada modelo 5e dan instrucciones parg su cotrecka construceidn y
montafe.

+ Antes de encofar las piezas de las estanterfas que lo requieran, debe
comprobarse ef afustate de la unidn.

+ Las piezas encoladas deben mantenerse presionadas durante wn mi-
nimo de 8 horas, aungue o mefor &5 dearlo fraguar hasta el dia si-
guiente.

+ El mueble debe barnizarse antes de montarlo, ya que de {o contrario ef

barniz podiia aomularse en (o rincones.
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PRIMER PROYECTO AVANZADO MATERIALES, MAQUINARIA Y ACCESORIOS

Estanteria n.% 1 Para construir el modelo de estanter(a que se propone como ejemplo, es nece-
sario disponer de los siguientes materiales, herramientas v accesorios:

Este provecto consiste en la realizacién de una estanterla con dos puertas acris- - ;
prey P — listones y tablas de madera de pino o de abeto;

taladas con marco que la cubren por completo, dejando libre, en la parte infe- ; A :
— herramientas manuales bdsicas de carpinter(a;

ficHgunipeauenaizocae G- — =ierra circular estacionaria;

— cepillo eléctrico con soporte;

— taladro eléctrico ¥ soporte de columna;

— broca de tres puntas de 8 mm y centradores;
— broca Forstner;

— lijadora de bands;

— lijadora orbital;

— fresadora con mesa de fresado;

— un bote de cola blanca de carpintero;

— tornillos de apriete o gatos;

— hojas de papel delijade los n.0% 4, 5y &;

— barniz tapaporos y cera de acabados;

— hojas de papel delija al agua del n.2 160;
— hojas de papel de dibujo o papel de embalgje para dibujar el croquis de la

estanterla;

— instrumentos auxiliares para medir v trazar (lapiz, escuadra, falsa escuadra,

Fig. 68, Modela
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compas, etc.);
— clavijas, tornillos y puntas;
— soportes de estantes;
— bloques de montaje;
— dos pomos;
— tres bisagras de cazoleta de 26 mm de didmetro por puerts;

— cristales para las puertas.
El proceso de construccién comprende las siguientes etapas.
PRIM ERA ETAPA. PLANIFICACION

Cibujo de la estanteria

El primer paso consiste en la realizacidn de un croquis o un dibujo a escala de
la estanteria que comprenda las tres vistas fundamentales: alzado o vista fron-
tal, planta y perfil {fig. 69). Hay que estudiar ademds el perfil o la seccién que
deben tener los montantes y las traviesas de |a puerta realizando un dibujo a ta-
mafio natural {escala 1:1). Después, habra que preparar un despiece en el que

puedan verse todos los elementos que componen |a estanter(a (fig. 7).

0
R |
(3]

Fig. 69, Dibuwio a escaly con (as viskas y detalfes mecesarion: 1. alzado sin puertas,
3, afzado con las puertas visibles; 3. secadn constructiva {detalfe del perfil de
fas puertas)
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Fig. 7o0. Despiece del cuetpo interior de la estanterfo

Material necesario

. 110

2 estante,
tableros
superior
e inferior 7 760 180 22 pinoz.8clase
1 zdcalo 1 Fho 100 22 pinoz.@clase
4 trasera 1 128 780 3/4  contrachapado
de pino
puertas vidrigras
5 larguercs 2 1300 45 2z pinoz.8clase
& traviesas 2 ACD A5 22 pino 2.9 clase
7 pomos & 25 2o 20 pino z.8clase

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

SEGUNDA ETAPA! CONSTRUCCION

Antes de adquirir el material, habrd que preparar una lista de piezas como la de

la pégina siguiente.

PIEZAS

Para facilitar la comprensién paso a paso de todas las etapas que comprende |a
construccion de esta estanter(a, el desarrollo se divide en tres partes: primero

se expone la construccién del cuerpo de |a estanterfa, seguidamente [a reali-

o pieza

cantidad

fargo  ancho

grueso  moterial

zacibn de las puertas vidrieras v por dltimo e montsje de todos los elementos

cuerpo de la estanieria

1

costado

1400

200

2z

pino 2.8 clase

que COMmponen la estanterfa.
Construccidn del cuerpo de |a estanteria
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Se comienza cortando y cepillando las piezas correspondientes al cuerpo prin-
cipal de la estanteria y al armazén de las puertas.

A continuacion se marcardn con signos convencionales todas |as piezas para
identificar la posicién que ocupan en el conjunto. De este modo se evitardn
errores ¥ pérdidas de tiempo a la hora de montar el mueble. Para ello habrd que
observar |as piezas de madera y colocarlas de forma que los nudos y los detfec-
tos no deseados ocupen zonas que no estén visibles o que posteriormente pue-
dan ser eliminadas gracias &l perfilado, el moldurade, |a unién o el ensamble
con otras piezas.

Para hacerlo, habrd que agrupar las piezas segun la posicién que ocupardn
definitivarmente en la estanter(a y se marcardn con un signo como el que puede

verse en lafigura 71.

Fig. 71. Marcada de 5ignos comvencionales

Una vez decidido cudl serd el lateral de la izquierda v cudl el de la derecha, se
indicard en |a cara interna de un costado |a posicidn de los estantes asi como la
de los tableros superior e inferior v los costados intermedios.

Los dos laterales deberdn colocarse contiguos sobre una superficie plana.
Con la ayuda de una escuadra grande o una regla larga se transteriran las [iheas
que indican la posicién de los estantes del lateral marcado al otro. En las testas
de los tableros superior e inferior ¥ de los costados interiores se marcard la
posicién delas clavijas v se taladrardn los agujeros correspondientes.

Los centradores deberdn colocarse en los agujeros realizados en la testa de

WWW.AUTODIDACTA.INFO

111


https://autodidacta.info.ve/

los tableros superior, inferior e interiores. Con su punta se marcard en los cos-
tados el punto donde deberd taladrarse.

Cuando se hayan realizado todos los agujeros, se colocarén las clavijas enco-
ladas en los tableros superior e inferior.

Para alojar |a trasera de la estanterfa debe realizarse un rebajo de 10 mm de
ancho v 5 mm de profundidad en todo el canto posterior de los costados y en

el tablero superior e inferior {fig, 72).

Fig. 72 Realizacidn def rebafo para alofar (a trasera mediante fo

fresadora estacionaria

Al medir el ancho de los estantes, hay que tener en cuenta el espacio que

ocupard la trasera. El rebajo ha de ser de una profundidad ligeramente superior
al grueso de la trasera dejando en el canto una pestafia de unos 5 mm para evi-
tar |a rotura de la tabla donde cargard |a trasera.

A continuacidn, se deberdn lijar el cuerpo de la estanterfa, |a trasera v los
estantes con lalijadora orbital. Los cantos deberdn rebajarse con papel delija.

El barnizado de las piezas puede hacerse con paletina o pistola.

Construccidn de las puertas
Se prepara |a madera, ya cepillada y escuadrada, segun las medidas de la lista
de piezas.

Siguiendo el plano, se realizard el rebajo donde cargard |a ldmina de vidrio.
Se hard de una sola pasada empleando |a fresadora estacionaria. Basta con des-

plazar la pieza de madera que estd apoyada en la guia de la mesa de fresar

(fig. 73}
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Fig. 73. Realizacidn del rebajo para alojar fa Idming de vidrio de (a puerta Fig. 74. Redondeado del canto mediante {a fresadora estacionaria
En el caso de que se desee obtener un acabado mas decorativo, con una Para obtener una unién a inglete, hay que cortar los extremos de los mon-
fresa de moldurar pueden redondearse los cantos exteriores de los montantes v tantes v las traviesas a |la medida necesaria mediante |a sierra eléctrica tron-
las traviesas (fig, 724). zadora (fig._75), o bien a mano, con una caja cortaingletes.
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Fig. 75. Corte a inglete de {o testa de fos montantes y las traviesas de (o puerta

Fig. 76. Marcado v colocacidn de cemtradores

La posicién de las clavijas se marcard y taladrard en los montantes teniendo Se colocardn los centradores en los agujeros y con la punta se presionard

en cuenta que deben colocarse perpendiculares al inglete ¥ con una separacién

adecuada (fig. 76).

contra el inglete hasta que coincidan en la posicién adecuada (fig. 77).
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Fig. 77 Colocacidn de clavijas en (o testa cortada a inglete

Fig. 78. Encolado y sufed dn def bastidor de lo puerta mediante la

prensa de ciadras

Se aplicard cola en las juntas, en los agujeros v en las clavijas ¥y a conti-

nuacién se montard el conjunto, que deberd asegurarse con la prensa de cua-

dros (fig. 78).

Cuando el conjunto esté seco, se lijard. La otra hoja de |a puerta se realizard
de la misma manera.
A continuacién se preparardn los listones para los junquillos que sostendran

los cristales. Los listones deben tener el grueso v la anchura suficientes para
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obtener dos junquillos tras haberlos cortado por la mitad.
Con la fresadora se dard forma de media cafia a los cantos de cada listdn.

Luego, al cortarlo por la mitad, se obtendrén dos junquillos (fig. 79).

Fig. 79. Redondea del canto de {os funguifios que sujetarda (a ldming de ceistal

con fa fresa

los extremos a inglete deben cortarse para que sjusten dentro del rebajo
donde cargard |a ldmina de vidrio. Antes de colocarla, habra que marcar la posi-
cién de las tres bisagras de cazoleta que necesita cada puerta y se taladrardn los

agujeros con una broca Forstner (fiz. 3c).

. 116

i\..—r

.
F

Fig. 8o. Reafizacidn de fos taladros correspondientes a fas bisagras de cazoleta

Acontinuacidn, se taladrardn los agujeros correspondientes a los pomos y se

barnizardnlas puertas v los junquillos con una pistola o paletina (fiz. 21).

WWW.AUTODIDACTA.INFO


https://autodidacta.info.ve/

. 117

Fig. 83 Momtafe del cuetpo de la estanterfe mediante funta de blogues

Se coloca la trasera en los rebajos del canto posterior de la librerfa y se ator-

Fig. 81, Barizado a pistola de a puerta nilla.

En las puertas deben colocarse las ldminas de vidrio clavando los junquillos
Montaje de |a estantera ) ) )
i - ) e ) con precaucion y colocando los marcos o bastidores sobre una superficie plana
Se introducen las clavijas del tablero superior e inferior sin aplicar cola, de ma-
o ) ) ) recubierta con una manta.
nera gue coincidan con los agujeros que se hayan practicado anteriormente en : ’ .
Las bisagras de cazoleta se atornillan en las puertas v las placas de montaje

los costados v en el lugar que les corresponda. g1 5
en |los costados de la estanterfa, de forma que coincidan una vez montadas
Para reforzar cada unidén, se atornilla una junta de bloques (fig. 82).
(figs. 83, 84 ¥ Bs).
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Fig. 84. Momtafe de fa puerta introduciendo ef bocallave de las bisagras de cozoleta

en ef townillo de fa placa base

Fig. 83 Aornilfads de fas bisagras de cazoleta
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Nada mas queda atornillar las puertas v graduar los tornillos de posicio-
namiento para que queden pargjas, colocar los pomos y fijar |a estanterfa a la

pared.

Fijacion de estanterfas mediante escuadras planas metélicas
Se fijan por el canto posterior de la escuadra mediante tornillos de cabeza
plana. De este modo, el mueble gana en estabilidad sin que sea necesario recu-

FFiF a una trasera.

RESUMEN DEL PROCESO DE CONSTRUCCION

1. Planificar el trabsjo v los materiales necesarios segin la lista de
plezas.

2, Marcar |a situacion de los costados, del tablero superior e inferior,
y de los estantes mediante los signos convencionales.

3. Practicar el rebsjo correspondiente para alojar la trasera.

4. Marcar v taladrar los agujeros de la unién con clavijas.

5. Construir los marcos de las puertas con una unién a inglete refor-

zada con clavijas.

Fig. 8. Detalle de la bisagra de una puerta enrasada 6. Taladrar los agujeros paralas bisagras de cazoleta

7. Lijar los interiores y exteriores, v aplicar varias capas de barniz

A continuacion, han de colocarse los soportes de los estantes en los taladros tapaporos segin el procedimiento que se ha explicado en capftulos

practicados.
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anteriores.

8. Montar |a estanterfa mediante juntas de bloque ¥ fijar |a trasera.

9. Colocar los cristales, las bisagras, los pomos, ¥ ajustar bien las
pueras.

10. Atornillar [a estanter(a en la pared.
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SEGUNDO PROYECTO AVANZADO Para construir el modelo de estanterfa propuesto como ejemplo, es necesario

disponer de los materiales, herramientas v accesorios siguientes:

]

Estanteria n.Y 2

— listones y tablas de madera de pino o de abeto;
Este proyecto consiste en |a realizacién de una estanterfa con tres cajones. Sus — herramientas manuales basicas de carpinterfa;

piezas, en lugar de estar atornilladas, irdn encoladas y se barizaran de marera — sierra circular estacionaria;

que se mantenga el color natural de la madera (figura 86). — sierra de calar;
— cepillo eléctrico con soporte;

— taladro eléctrico y soporte de columna;

— broca de tres puntas de & mm y centradores;
— lijadora de bands;

— lijadora orbital;

— fresadora con mesa de fresado;

— cola blanca de carpintero;

— tornillos de apriete o gatos;

— hojas de papel delijade los n.0% 4, 5y &;
— barniz tapaporos y cera de acabados;

— hojas de papel delija al agua del n.2 160;

estanterla;

Fig. 86. Modelo — instrumentos auxiliares para medir y trazar {ldpiz, escuadra, falsa escuadra,

compds, flexdmetro etcétera);

MATERIALES, MAQUINARIA Y ACCESORIOS i :
— clavijas, tornillos y puntas;
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122
— sopores de estantes;

— tres pomos.
El proceso de construccién comprende las siguientes etapas.

PRIM ERA ETAPA. PLANIFICACION

Cibujo de la estanter’a

Tal como se ha indicado en el proyecto anterior, se prepara un croquis o un di-

bujo a escala de |a estanterfa en el que se aprecien el alzado o vista frontal ¥ el (1] (2]

perfil (fiz. 7). Hay que estudiar ademds el perfil o la seccién que deben tener

los cajones realizando un dibujo a tamafio natural (escala ). Para hacerse una
idea mas concreta de |a forma y las dimensiones de las piezas, es conveniente

preparar un dibujo del despiece de |a estanterfa v de los cajones (figs. 88 v 2q).

A

o [

Fig. 87. Dibujo y plano de taller 1, afzads; 2. pedfil;
3. seccidn fongitud imal del cajdn
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7

Fig, 88, Despiece

Fig. 8g. Despiece del cajdn

Material necesario

Antes de comprar la madera, es preciso preparar una relacién detallada de las
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piezas y sus medidas respectivas.

n.0 pieza

estaniera

1 costado

2 estantes

3 mmontantes

divisorios

COJORES

4 frontal cajén

5 costado cajén

& trasera cajdn

7 Tfondo cajén

& pomos

cantid ad

PIEZAS

largo ancho  grueso material

T

L]

275

266

231

245

Qe

200

2710

200

200

2D

235

e

2

22

22

22

22

pino o abeto

2.8 claze

pino o abeto

2.9 clase

pino o abeto

2.8 claze

pino o abeto

2.8 claze

pino o abeto

2.8 clase

pino o abeto

2.8 claze

contrachapado
de pino

pino o abeto

2.8 claze

g listones gula & 260 g 1@ pino o abeto

2.8 claze

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

SEGUNDA ETAPA! CONSTRUCCION

Para tacilitar la comprensién paso a paso de todas |as etapas que componen el
proceso de construccion de esta estanterfa, se expone en primer lugar las dife-
rentes fases de realizacidn del cuerpo de |a estanterfa v, a continuacidn, se

muestra el montaje de los cajones.

Construccidn del cuerpo de |a estanteria
Para empezar, se calcard sobre papel vegetal el dibujo del perfil de la estanter(a
a escala 11.

A continuacién, se aplicard una hoja de papel vegetal {vuelta del revés) sobre
una cartulina y se repasardn las Iineas para transferirlas ala cartulina.

Cuando se haya dibujado el contorne de la pieza, se recortard con tijeras o
clter, s2gun convenga, la plantilla.

Antes de colocar la plantilla sobre |a madera, habra que asegurarse de que &l
tablero esté cepillado v escuadrado perfectamente.

Después de dibujar |a silueta de |a pieza con la plantilla, se cortard la madera
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y se cepillard. Los tableros contrachapados del fondo de los cajones deben cor-
tarse con la sierra circular de sobremesa. En el caso de que no se posea la
maquinatia indicada, pueden adquirirse las maderas cortadas v casi preparadas

para montar en un establecimiento especializado.

Marcado de signos convendionales
Todas las piezas deben marcarse para identificar la posicién que ocupan en el
conjunto, tal como se ha explicado en el modelo anterior.

Después de que se haya decidido cudl serd el lateral de la izquierda ¥ cudl el
de |a derecha, se escogerd uno para marcar en su cara interna |a posicién de los
tableros intermedios horizontales v |a de los tableros superior e inferior.

Con |a sierra de calar se cortardn los laterales siguiendo el perfil que se habré

marcado previamente con la plantilla.

Marcado y colocas dn de fas davifas
Los dos |aterales deberdn colocarse en una superficie plana de manera que que-
den contiguos ¥ completamente planos. Con una escuadra grande o una regla
larga se trasladardn de un lateral al otro las Imeas que indican la posicién de las
piezas horizontales. Mediante un punzén, se indicardn los puntos donde ten-
dran que colocarse los soportes de cada estante v a continuacién se taladraran.
Habrd que repetir todas las operaciones de marcado y taladrado en las testas
de los tableros superior e inferior, asi como en los tableros intermedios verti-

cales

Los centradores deberdn colocarse en los agujeros realizados en |a testa de
los tableros superior, inferior e interiores. Con su punta se marcard en los cos-
tados el punto donde debers taladrarse.

Cuando se hayan realizado todos los agujeros, se colocardn las clavijas enco-
ladas en los tableros superior e inferior.

Por dltime, habrd que pulir el cuerpo de |a estanter(a v los estantes con la lija-
dora orbital. Después, antes de pasar al encolade, conviene rebajar los cantos

con papel de lija.

Encolado de (o estamtera
Antes de encolar las piezas, pueden montarse en seco para comprobar que
todas las piezas encajen perfectamente.

En el caso de que no hubiese ningtn problema, se puede aplicar |a cola de
carpintero. Para asegurarse de que el conjunto fragle de manera satisfactoria,
habrd que fijar las piezas con sargentos y dejarlas reposar durante el tiempo
convenido.

Al cabo de 12 o 24 horas, se pulird el mueble con papel de lija del n.2 6.

Construccidn de los cajones

Después de comprobar |a medida de los huecos en la estanterla montada ¥ si-
suiendo la lista de piezas, se cortardn a escuadra las partes correspondientes a
los tres cajones asl como seis listones de 15 % 10 mm de seccidn que serviran

de gura.
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Marcada de fas piezas
Se rmarcaran con signos convencionales las piezas para identificar la posicidn

fque ocupan en el conjunto, tal como se ha explicado anteriormente.

Obtencidn de fas canales

Acto seguido, se realizard mediante una sierra circular de sobremesa una canal

a 1 cm del borde inferior donde se alojard el tablero contrachapade de 4 mm

[/

que servird de fondo para los cajones (fig. o).

Fig. 9o, Realizacidn de fa canal con wna sierea circular paea alaar ef

fondo del cafén

. 126

Las guias de madera maciza gque permitiran que los cajones se deslicen debe-
ran alojarse en una canal que ha de practicarse con la sierra circular de sobre-

mesa en las dos caras exteriores de los |aterales (fig. g1).

Fig. 91. Realizacidn de la conal con uea sierra creular para alofar fos gufas

de desplazamiento

A continuacién se marcard la posicién de las clavijas en las testas de los cos-
tadosy en |a pieza posterior, v se taladraran los agujeros correspondientes.
Cespués de colocar los centradores en los agujeros realizados en la testa, se

presiona con ellos sobre la pieza con la que deben unirse para marcar el punto
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donde se ha de taladrar {fig. gz).
La cara interna de los cajones y la trasera se pulird con |a lijadora orbital v se

rebajardn ligeramente los cantos con papel de lija.

Fig. g3. Unidn del cajén con claviias

La tabla de contrachapado que hard de fondo deberd colocarse antes de

haber cerrado el cajén (figura o4).
Fig 92 Matcade de la posicion de fos taladros con los centradates Al cabo de 1z o 24 horas, se pulird el conjunto con papel de lija del n.0 &,

R s Después, se barnizara.

Antes de encolar las piezas, habrd que montarlas en seco para asegurarse de

que coinciden exactamente.

Si no hay problemas, se encolardn las piezas con cola de carpintero v se suje-

taran mediante sargentos {figura g3).
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agua del N2 28c o del 320, A continuacidn se aplicard cera. Una vez seca, se

frotard suavemente hasta que la estanterfa haya adqurido un brillo unitorme.
Finalmente, se colocardn los pormos de los cajones (fig. g5} v se fijard la

estanter(a a la pared.

Fig. 94. El cafén montado. El tablers de fibras es iddneo para ef fando de los cajones

y a5 estanterias

TERCERA ETAPA: ACABADO DE LA ESTANTERTA

Fig. g5. Detalle de la colocacidn del pomo

Se fijan en |los costados los listones que hardn de guia de los cajones a la altura

adecuada mediante tornillos.
Después de haberlos montade, tendrdn que darse varias capas de barniz FIJACION DE LAS ESTANTERIAS A LA PARED

tapaporos.
La mayor parte de as estanterias suele fifaese a la pared. Existen diversas

Cuando el mueble esté bien seco, se pulird con una hoja de papel de lija al
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sofuciones en funcidn del material empleado,

Pot lo general, parg colgar una estanteria 5 necesitan dos placas de
saporte metdlicas, wnos cuantas tomiflos, dos oleayatas v dos focos de
pldstica. Las placas se atornillan en fos cantos posteriores correspon-
diemtes a fos costados de las estamterios de manera que sobresalgan taf
COMS 52 indicd en I figura 115,

L posicidn de los agujeros en o pared debe coinddiv con fa posicide
de las planchas en (o estanterfa. Para realizarlos, deberd emplearse un
taladro percutor con una broca de & mm de didmetro.

Después de introducir (o5 tacas, se cofocan (a5 alcayatas,

En of caso de que s¢ prefera fiiar (o estanteria a o pared, habrd que
utilizar torniflos del largo odecuado para asegurar fas placas de soporte
en ef mueble. Sin embargo, a menudo ef peso hace que fos tornilfos se
dflafen v ef mueble se incline. Para evitarls, habrd que asegurar los torni-
flos con una arandela,

Las alcayatas donde descansard fo estanterfa deben ser muy resis-
tentes. £5 conveniente que queden Bien fifas v a lo misma aftura, por lo

que debetdn apretarie cuanta seq posible,

1. Planificar el trabgjo v los materiales necesarios segin la lista de
piezas.

2. Preparar |a plantilla correspondiente para los costados.

3. Cortar la madera segin el disefio y |a lista de piezas.

4. Marcar |a situacién de los costados, de |os tableros superior, infe-
tior & intermedios, asi como de |os cajones.

5. Realizar las canales de los cajones.

&. Marcar y taladrar los agujeros de la unién con clavijas.

7. Lijar los interiores y encolar.

8. Pulir la parte exterior y dar varias manos de barniz tapaporos.

g. Colocar los pomos.

10. Atornillar la estanter(a en la pared con los soportes adecuados.

RESUMEN DEL PROCESQ DE CONSTRUCCION
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TERCER PROYWECTO AVANZADOD

Estanteria n.C 5

Este proyecto consiste en la realizacién de una estanteria con cinco estantes

separados por balaustres torneados (fig. gf). A pesar de que en este caso se

muestra el proceso de torneado del balaustre, si se carece de las herramientas

necesarias se pueden adquirir va preparadas.

Fig. 96, Modela

Matarialas, maquinaria y accasorios

Para construir este modelo de estanterfa, es necesario disponer de los mate-

riales, herramientas y accesorios siguientes:

— listones y paneles alistonados de madera de abeto;

— herramientas manuales bdsicas de carpinter(a;

— =ierra circular estacionaria;

— cepillo eléctrico con soporte;

— taladro eléctrico y soporte de columna;

— broca de tres puntas de 8 mm y centradores;

— lijadora de bands;

— lijadora orbital;

— fresadora con mesa de fresado;

— cola blanca de carpintero;

— tornillos de apriete o gatos;

— hojas de papel delijade los n.0% 4, 5y &;

— tinte de color nogal;

— barniz tapaporos y cers;

— hojas de papel delija al agua del n.2 160;

— hojas de papel de dibujo o papel de embalgje para dibujar el croquis de la
estanterla;

— instrumentos auxiliares para medir v trazar (lapiz, escuadra, falsa escuadra,
compds, etc.);

— clavijas de madera de haya.
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Primara etapa: planificacidn

Libujo de la estanteria
Antes de adquirir la maderay comenzar a cortarla, es necesario preparar un cro-
quis o un dibujo a escala de |a estanterfa en el que puedan apreciarse el alzado

o vista frontal y el perfil {fig. o7).

Fig. g7. Planc de tafler: 1. afzado; 2. pedfil; 3. detafle del baloustre v def perfif
del estante

Para calcular las medidas de |as piezas, es necesario preparar un dibujo a ta-

mafio natural (es decit, a escala 1) y un despiece en el que se aprecien todas

las piezas (fig. oB).

. 131

l

® © e—3

Fig. 98, Despiece

Material necesario

Antes de comprar la madera, es preciso preparar una relacién detallada de las
piezas ¥ sus medidas respectivas. Para ello, habrd que seguir atentamente las
indicaciones del despiece. 5i se desea, puede prepararse una plantilla de papel

o cartulina de cada una de las piezas que deban cortarse.
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Los balaustres pueden adquirirse en un establecimiento espacializado o bien

tornearlos en el taller, siempre ¥ cuando se posea el equipo v los conocimientos

Necesarios.
PIEZAS

n? pieza cantidad fargo  onche  grueso  moteriol
1 estante g QoD 50 25 pino o abeto

2.8 clase

2  montante

(balaustre 16 360 15, 15 pino o abeto

torneado) 2.8 clase
1 pies tipo bola 4 100 100 o pino o abeto

2.8 claze

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Tinte color nogal, barniz tapaporos v cera incolora de acabada.
B Tornillos de 18 x 35 mm de cabeza plana para la fijacién de los

pies.

Segunda gapa: construccién de la estantaria

Para facilitar |a comprensién paso a paso de todas |as etapas que comprende |a
construccién de esta estanteria, se ha dividido la materia en tres partes: primero
se expone la construccién de los estantes y el perfilado de las molduras del
canto, luego se explica la obtencién de los balaustres torneados y por dltimo se

trata el montaje de los elementos que componen la estanterfa.

Construccidn de los estantes
En un establecimiento especializado, han de adquirirse paneles de lamas enco-
ladas de 1.200 % 00 % 28 mm de groson

A la hora de transterir las plantillas a la madera, se colocardn de forma que
los nudos v los defectos que pudiere haber ccupen zonas que queden disimu-
ladas o que se eliminaran al perfilar, unir o ensamblar las piezas.

Las piezas deben agruparse segin la posicién que ocupardn definitivamente

en |a estanter(a ¥ se marcardn con un signo como se indicd en la figura 71.

Perfilado de los estantes

Para perfilar los estantes, se realizard con |a fresadora estacionaria una moldura
en forma de semicireulo convexo cuyo saliente sea igual a la mitad de |a altura
{¥ que suele conocerse como moldunt de tore o borddn), de manera que quede

un paquefio plinto en el canto de los estantes.
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Torneado de los balaustres

Para construir una estanter’a de balaustres, es preciso disponer de un torno,

una maguina que permite dar un toque personal a todos los muebles (fiz. gg).
El desbastado de |a madera se lleva a cabo con un escoplo. Las hendiduras

se realizan con una gubia de media cafia, mientras que las pequefias ranuras v

hendiduras en forma de uve se obtienen con los puntacorrientes.

Fig. g9g. El tomoy fas herramientas de tomear: 1. puntacorriente; 3. gubia;

3. escaplo

El aftfado de fas herramientas del tomo

Al igual que las hojas de los cepillos ¥ de los formones, es necesario mantener
las herramientas de tornear perfectamente afiladas para obtener el resultado de-
seado.

Para un afilado correcto de las herramientas de corte debe emplearse una
muela eléctrica, procurando que no se caliente |a hoja para evitar que se des-
termple el metal (fiz, 10c). En el caso de afilado de dtiles de corte recto como
escoplos ¥y puntacorrientes, habrd que tomar |a herramienta con ambas manos
¥ moverla lentamente sobre la muela de afilar de izquierda a derecha v en sen-
tido horizontal manteniendo una presidn uniforme para conseguir un bisel
igual en toda su anchura.

En el caso de las gubias, el afilado es més complicado, pues |a herramienta
debe realizar un movimiento basculante siguiendo el contormo de la arista hasta

conseguir un dngulo de bisel uniforme.
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Fig. 100. Aftfado de la gubia en fa muela eléotrica

El aftnado o asentado del filo

Fig. 101, En este caso ex (a piedra de afinar, de perfil cunvo, o que se desplaza sobre

ef fifo v sobre ef dorso de fo hofo

Una vez que se ha afilade |a herramienta, aparece una rebaba en el filo de |a En el caso de herramientas de corte recto, comoe formones v escoplos, habrd

hoja que debe eliminarse pasdndola por una piedra impregnada en aceite, deno- que asentar el bisel de la herramienta sobre |a piedra de aceite ¥ moverla en

minada pledir de aftnar (fiz. 101).

sentido circular o haciendo «ochoss por toda la superficie. A continuacién, se
le dard la vuelta a |a herramienta ¥ se moverd suavermente de derecha a iz-
quierda dibujando cireulos.

Habrd que proseguir de esta manera hasta que todas las rebabas desapa-

rezcan del filo.
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Para realizar un afinado correcto de una gubia, se utiliza una piedra de aceite
para herramientas de boca redonda. En este caso, se desplaza |a piedra sobre el

fila ¥ sobre el dorso de la hoja hasta haber eliminado la rebaba.

El trabafo en ef tomo

Antes de colocar |a pieza en el torno, debe marcarse en cada testa la circun-
ferencia que se desea obtener (fiz. 102}, Es necesario ochavar la pieza para
facilitar la labor ffigura 103). A continuacién, se coloca la madera en el torno
centrada por su testa procurando que la direccién de las fibras de la madera sea

paralela al eje del torno.

e

f
|

Fig. 103, Desde ef centro de {a pieza en la testa, se traza con ef compds ef mayor
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P
Fig. 107, Qchavade de (o pieza para facifitar {a obtenddn del cilindro con ef torno Fig. 164, Marcado defl cemtro de fa pieza con ef punto de tormo

Para fijar |a pieza en el torno, se practicard un agujero en el centro de cada La pieza deberd sujetarse entre el punto de arrastre, que recibe el movimiento
testa. Para ello puede ddrsele un golpe seco con el punto de estrella (fiz. 104). de giro del motor, ¥ otro de apoyo o contrapunto en el lado opuesto (carro

mévil}, que debe situarse lo mas cerca posible de la pieza, procurando que

quede un poco por encima del centro {figura 1o5).
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Fig. 165, La pieza cofocada y dispuesta o ser tomeada en forma cffndrica

En la zona de contacto del contrapunto con la pieza de madera, es conve-
niente aplicar una gota de aceite para evitar el calentamiento por friccién y faci-
litar el giro.

La separacién entre los puntos dependersd de |a longitud de la pieza que se
debe tornear. Para sjustarla, se debe desplazar el carro mévil por la ranura de la
bancada y fijarlo a la medida deseada.

La gubia debe sujetarse fuertermente con las manos, que estardn apoyadas en

el soporte, ¥ acercarse la herramienta de corte a |a pieza en rotacién. Mientras

se incide en la madera, empezardn a saltar virutas muy finas. Para evitar que |a
herramienta se clave, habrd que desplazarla sin profundizar demasiado.
Cuando se e haya dado forma cilindrica, habra que comprobar con el pie de

rev si su didmetro es el previsto (fiz. 106).

s w— |
o R———

Fig. 106, Después de obtener un cilindro 5e comprueba su didmetro mediante of

pie de rey

Si fuera asf, habra que marcar con ldpiz las posiciones de las distintas formas

que se desee conseguir segun el disefio (fiz. 107).
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Fig. 107, Marcado con ef {dpiz de fos puntos mds importantes del balaustre

Para saber cudl es el tipo de herramienta mas adecuado v la posicidn que
debe adoptarse en funcién del perfil de la pieza, pueden seguirse las indica-

ciones de las figuras 108 v 10g.
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Fig. 109. El apoyo o soporte debe situarse (o mds cerca posible de {a pieza y se fija

un poca por encima def centro de la misma

Opetacidn de acobodo
Puede aplicarse papel de lija sobre la pieza recién torneada.

Las espigas se obtienen torneando los extrermos, si bien hay que tener |a pre-
caucidn de no adelgazar |a pieza en exceso ni de tocar conla gubia el punto o el
contrapunto del torno cuando esté en funcionamiento. Las espigas deben ser
largas para que atraviesen el grueso del estante e introducirse en el agujero que

debe practicarse en la testa del balaustre inferior. Se puede taladrar en las testas

de los balaustres los agujeros donde se alojardn las espigas.
Por dltimo, se tornearan unas piezas en forma de bulbo que se aplicardn

como pies de la estanterfa.

CONSEJDS DE SECURIDAD EN EL MAMNE]O DEL TORNO

+ Hay que colocar (o pantalla trarspareme de proteccidn de virutas,

+ Exmecesario ponerse gafas y mascariffo para ef polvo,

+ Las herramientas de corte deben estar muy bien afffadas,

+ Nunca se debe trabajar cerea de los puntos de arrastre v contrapunts,
Y que es muy pefligrass,

+ La comprobacidn de cualquier medida o grosor debe hacerse con of
torng parads,

+ El dreq de trabajo debe estar siempre impia,

+ La herramiemta de corte tiene que sufetarse siempre con las dos manos.
+ Nunca hay que frenar fa pieza con las manos.

+ Miemtras ef tormo estd en funcionamients, no se puede realizar ninguna

¥ ad (i e,

Montaje de |a estanter(a
Para empezar, se marca la posicién que deben ocupar los balaustres en cada

estante y se realizan los agujeros por donde pasardn las espigas, que llegaran
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hasta el agujero practicado en |a testa del balaustre inferior Sin embargo, hay
que tener en cuenta que los agujeros que deben realizarse en el tablero superior

no deben ser pasantes (fiz. 119).

3

Fig. 110, Detalle de o unidn entre balaustres

A continuacion, se lijaran los estantes y los balaustres, se les aplicard tinte de
color nogal (si se desea) y se barnizardn con paletina o pistola.
Cuando las piezas estén bien secas, se atornillardn los pies v se montard |a

estanter(a. Las clavijas pueden encolarse o no (fiz, 111).
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ESTANTERIAS PARA COLGAR

Estantaria n.C 4

{peracionas

1. Preparar, segun el disefio (figuras 11z v 113), las plantillas necesarias para los
costados (fig. 114).

2. Cortar la madera con la sierra de calar segin las indicaciones de |a plantilla v
la lista de piezas.

3. Perfilar los cantos con |a fresadora.

4. Marcar y taladrar los agujeros para la uniones con clavijas o tornillos Allen de
50 mm.

5. Lijar bien |as piezas antes de encolarlas.

6. Montar v encolar el conjunto.

7. Pulir y barnizar el conjunto.

8. Atornillar |a estanterfa a |a pared mediante soportes metdlicos (figura 115).

Neta: Si los dos estantes intermedios van a ser méviles, habra que encolar o

atornillar =6lo el tablero superior y el inferior a los costados.

PIEZAS
n? picza cantidad forgo  amcho  grueso  material
1 estantes 24 QoD 255 2z pino o abeto

141

2.8 clase
2 costado 2 1.250 240 i pino o abeto

2.8 claze

Maota: Todaz laz dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm o tornillos Allen de 5o mm.
B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

B Soportes metdlicos de montaje en pared, tacos y tornillos ade-

cuados.
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Fig. 112, Modelo Fig. 113, Despiece

yF N

Fig. 114, Aplicacidn de las plantiflas de aretuling
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Fig. 115, Detaffe de fa fifmcidn de la estanterfa a fa pared

Estantaria n.% g

QOperacionas

1. Cortar la madera segun el disefio v la lista de piezas {figuras 116 v 117).

2. Marcar y taladrar los agujeros de la unién con clavijas ¥ de los tornillos Allen
de 5o mm.

3. Lijar bien |as piezas antes de encolarlas.

4. Montar y encolar con clavijas el armazén de la pared v el de los dos estantes

(fig. 118).

5. Puliry barnizar el conjunto.

6. Atornillar los estantes con el tornapuntas al armazén de la pared.
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PIEZAS
n? piezo carntidad largo  anrcho  gruesp  material
armazon de la pared {iigo x 1.1g0)
1 montante 2 1155 45 45 pino 2.8
claze
2 trawviesa 7 1100 A5 45 pino z.8
clase
3 montantes el 4 e
intermedios % 1100 45 A5, clase
armazon de los estantes {dos de 1.igo x 345)
4 larguero . 1100 45 45 el 4 e
clase
5 traviesa 4 345 45 45 pino 2.8
clase
& traviesa pino 2.8
intermedia a 105 45 45 clase
7 tornapuntas 4 BCO 45 45 pino 2.8
claze
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Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

B Tornillos de montaje.
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Fig. 117. Despiece

7 g

Fig. 118, Detalle def emsamblafe de la estamteria y de la fijacidn a la pared

Estanteiia n.2 &

Operacionas

1. Preparar, segun el disefio (figuras 119 v 120), las plantillas para los costados
(figs. 121 y 123).

2. Cortar la madera.

3. Perfilar los cantos con la fresadora.

4. Taladrar los agujeros de unign.
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5. Lijar las piezas.

6. Montar v encolar el conjunto.

7. Pulir y barnizar el conjunto.

Neta: La barandilla torneada v los pomos pueden adquirirse ya preparados.

n0 picza

1 costado

2 estante

3 estante
superior

4 traviesa trasera

superior

t trawviesa trasera

inferior

& barandilla

torneada

PIEZAS

cantidad fargo

2 1010
2 oo
1 B
1 B
1 oo
1 Boo

ancho

250

235

125

15

152

15

griieso

25

25

25

25

25

25

materiol
pino o abeto
2.8 clase

pino o abeto

2.8 claze

pino o abeto

2.8 clase

pino o abeto

2.3 claze

pino o abeto

2.8 claze

pino o abeto

2.8 claze

7 pomos 4 — — 25 pino o abeto

2.8 clase

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero v clavijas de 8 mm.
B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

B Tornillos, tacos o placas de soporte para la fijacién a la pared.
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Fig. 130, Despiece

Fig. 119, Modelo
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Fig. 121, Aplicacitn de {a plantilla de cartuling sobre {a pieza de madera

Fig. 122, Marcado con e Idpiz del contorno de la plantilla sobre of costado
Estanteria n.@ 7
Platerc

Operacionas

1. Preparar, segun el disefio (figuras 123 ¥ 124), |as plantillas necesarias para los

costados.

2. Cortar la madera con la sierra de calar siguiendo las indicaciones de la
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plantilla y la lista de piezas.

3. Perfilar los cantos con |a fresadora.

4. Marcar y taladrar los agujeros para la unién con clavijas.

t. Lijar bien |as piezas antes de encolarlas.

6. Montar v encolar el conjunto.

7. Fijar la trasera formada por tiras machihembradas de go x 11 mm {fiz, 125).

8. Pulir y barnizar bien todo el conjunto.

9. Atornillar o colgar |a estanter(a a |a pared mediante tornillos o soportes meta-

licosy alcayatas.

Neota: La barandilla torneada, el machihembrado, la cornisa ¥ los pomos pue-

den adquirirse en un establecimiento especializado.

PIEZAS
r.2 picza cantidad  largo
1 costado 2 1.110
2 tablero superior 1 Boo
3 estante 2 BT

afcho

250

250

220

grueso  miaterial

25

25

25

2.8 ¢clase
4 trasera % :
1 1110 1 ino o
(rmachihembrado) . .
abeto
2.8 clase
. barandilla e )
2 o1 2 ino o
torneada = . P
abeto
2.8 ¢laze
& cornisa :
1 1.750 Bo ) pino o
abeto
2.8 clase
7 pomos 4 = — pinoo
abeto
2.8 ¢claze
pino o Maota: Todaz laz dimensiones van indicadas en milimetros.
abeto
2.8 claze
Bino o ACCESORIOS
abeto ) N
B Cola blanca de carpintero y clavijas haya de 8 mm.
2.8 clase
: B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.
ino o
pb . B Tornillos, tacos v placas de soporte para la fijacién ala pared.
abeto
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Fig. 123, Modelo
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Fig. 134, Despiece
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. 151

Fig. 125, Detalte de la fijmcidn de o trasera de machihembrado en ef
tebaje pracicado
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. 152

ESTANTERIAS DE PARED Nota: Antes de montar |a estanter(a, es necesario barnizar todas |as piezas.

PIEZAS
Estanteria n.® 8
no picza caniidad largo  amcho  gruess moterial

Las estanterfas de gran tamafio con un acabado en tonos oscuros sélo pueden

quedar bien en habitaciones grandes que estén lo suficienterments iluminadas L e 3 2,200 o 22 pinoo

{4 bastidores)

cormo para que contrasten con el resto de la estanterfa ¥ no den una sensacién abeto
de pesadez. Para los espacios pequefios son mds adecuadas las estanterfas de 2.8 clase
tonos claros sin trasera. 2 traviesa .
:  mm ; : : 28 250 5O 22 pino o
En esta ocasién se dan las indicaciones necesarias para construir una estan- {4 bastidores) bt
abeto
terla librerfa con la que armueblar un comedor o una sala de estar.
2.8 clase
La estructura de esta estanteria ocupa muy poco espacio ¥ tiene mucha capa- 7
) ) o 3 estante 7 2200 250 22 o o
cidad, porlo que puede convertirse en un mueble de mucha utilidad. e
. 2.9 clase
Operaciones
1. Cortar o encargar el material cortado al almacén, segun el disefio (figs. 126 v Nota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.
127} ¥ la lista de piezas.
2. Marcar y taladrar los agujeros para colocar las clavijas.
; : ACCESORIOS
3. Encolar los bastidores verticales que han de soportar los estantes (figura
123}. B Clavijas de madera de haya de 8 mm ¥ cola de carpintero.
4. Puliry barnizar. B Barniz tapaporos ¥ cera incolora de acabado.
5. Atornillar los estartes. B Tornillos de fijacién de los estantes de 18 x 40 mm de cabeza

plana.
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. 153

Fig. 126, Models

Fig. 127 Despiece
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Fig. 128, Detalle de fa wnidn def bastidor con daviias
Estantaria n.9 g
Estantaria para despensa

Es muy adecuada para guardar comestibles, productos de limpieza y enseres
diversos. Consta de largueros v travesafios ensamblados entre s mediante

tornillos Allen o dlavijas.

QOperacionas

1. Preparar el material segin el disefio (fizs. 129 v 132) v |a lista de piezas.

2. Taladrar los agujeros de unién.
3. Atornillar los armazones (fig, 131).
4. Pulir y barnizar el conjunto.

r. Atornillar los listones.

Nota: Antes de montar |a estanter(a, es necesario barnizar todas |as piezas.

PIEZAS
no picza cantid ad fargo  anrcho  gruesp  materiol
1 maontante i
2,000 100 2 ino o
{z bastidores) - N
abeto
2.8 clase
2 ftraviesa :
12 o 2 ino o
{z bastidores) = = 5 F
abeto
2.9 clase
3 estante 2 .
1 fals! o 2 ino o
{6 x 3 listones) ? g e
abeto
2.8 clase

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

WWW.AUTODIDACTA.INFO

. 154


https://autodidacta.info.ve/

ACCESORIOS

B Tornillos Allen, barniz tapaporos v cera incolora de acabada.
B Tornillos de fijacién de los estantes de 18 x 40 mm de cabeza

plana.

Fig. 130, Despiece

Fig. 129, Modefa
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Fig. 131, Detalle del ensamblaje mediante tomillos Alen

¥ 133) ¥ la lista de piezas.

2. Marcar y taladrar los agujeros de unign.
3. Aplacar los cantos con la plancha.

4. Lijar las piezas v barnizarlas.

t. Montar los médulos con tornillos Allen o clavijas {fig. 134).

6. Colocar los soportes de estantes y montar los médulos.

7. Fijar la estanterla ala pared contornillos resistentes.

PIEZAS

np picza

1 maontante

o dulo superior

2 tablero
Estanteria n.% 10 -
superiar
: . : ’ e e inferior
Este mueble sirve como librerfa o para alojar el equipo de musica.
La unién de los médulos puede realizarse con un tornillo metédico con 3 costado
ermbellecedor.
4 estante
Operacicnes
1. Cortar o encargar el material cortado al almacén, segun el disefio {figuras 132 = .
5 i (figuras 132 modulo inferior
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2.400

750

350

718

fargp ancho

T

250

250

245

Eriieso

25

16

16

16

rmraterial

pino o abeto

2.8 clase

aglomerado

rechapado

aglomerado

rechapado

aglomerado

rechapado
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5 tablero
N 4 39 450
superior
e inferior
A costado 4 420 450
7 estante 4 718 440

16

16

16

aglomerado

rechapado

aglomerado

rechapado

aglomerado

rechapado

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero y clavijas de madera de hayade 8 mm o

tornillos de montaje Allen de 5o mm.

B Chapa preencolada para los cantos.

B z4 soportes para estantes, barniz tapaporos y cera incolora.
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Fig. 133, Despiece

Fig. 114, Detalle de fx unidn emtre m ddulos mediante tomiflos espedafes
Estanteria n.C n

El mueble modular permite adaptarse a cualquier espacio. Sus usos son muy
diversos: colocar unos cuantos libros, albergar una cadena de musica, hacer de

expositor o de lugar de almacenamiento.
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Su caracter flexible permite montar muebles independientes o realizar com-
posiciones de pared lineales o en dangulo. Se pueden crear muchas composi-

ciones que adernds se ajustan perfectamente a las medidas de cada lugar.

{peracionas

1. Cortar o bien encargar el material va cortado al almacén, segin el disefio
(fizs. 135 v 135) ¥ |a lista de piezas.

2. Marcar y taladrar los agujeros para colocar las clavijas v los tornillos Allen.

3. Aplacar los cantos con la plancha caliente, procurando que queden bien
adheridos a la madera.

4. Lijar las piezas que forman los maédulos.

5. Barnizar el conjunto.

6. Montar los médulos con junta de bloques ¥ tornillos Allen o clavijas
(fig.137}.

7. Colocar los soportes de los estantes.

8. Atornillar bien los médulos.

9. Fijar las estanterfas ala pared contornillos v escuadras.

Neta: Antes de montar |a estanterfa, es necesario barnizar todas las piezas.

PIEZAS

R pieza cantidad  largo oncho  grueso  material

. 159

1 tablero
superiar g oo 250 1M aglomerado
e inferior rechapado
2 costado 2 768 250 1% aglomerado
rechapado
3 estante 1 768 250 16 aglomerado
rechapado
4 costado
. . = 76 250 16 aglomerado
intermedio
rechapado

Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca.

B Chapa preencelada.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm y tornillos de montsje Allen
de 5o mm.

B Barniz tapaporos ¥ cera.

B Tornillos de unién y fijacién.
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Fig. 135. Modelo
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Fig. 136, Desplece
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. 161

3. Marcar v taladrar los agujeros de la unién con clavijas.

4. Perfilar la moldura del sobre de la estanterfa con la fresadora (fig._140).
5. Realizar las ranuras con la fresadora para alojar el fondo del cajén.

6. Lijar las piezas antes de encolarlas.

7. Montar v encolar |a estanter(a y los dos cajones.

8. Fijar las traseras de el conjunto.

9. Pulir y barnizar el conjunto.

10. Colocar los pomos y fijar |a estanterla a |a pared.

PIEZAS
3 n0 pieza cantidad  largo anrcho  grueso moterial
Fig. 137. Detaflle defl montafe de un mddulo AT AT
1 tableros " ) b
Elailarni0as Shibenors 1 e s 22 pino o abeto
e 2.9 clase
inferior
Se trata de una estanterfa cldsica de 1.250 % 830 % 275 mm con dos cajones que
. flidad 2 costado 2 1.200 200 22 pino o abeto
serd de gran utilidad.
2.9 clase
Operaciones 1 estantesy )
] ] ) L 10 B3 200 22 pino o abeto
1. Preparar, segun el disefio (figura 138), las piezas para la estanterfa v los cajo- divisién e
nes fig. 13g). horizontal ’
2. Realizar los rebajos parala trasera. 4 montante :
2 240 200 22 pino o abeto
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divisorio 2.8 clase
vertical
5 trasera 1 1080 778 4 contrachapado
de pino
CAJORES
& frontal cajén 2 7150 22 pino o abeto
2.8 claze
7 costado 4 186 150 2z  pino o abeto
caj6n 2.9 clase
& trasera cajdn 2 323 1316 22 pino o abeto
2.8 claze
g tondo cajén 2 47 194 3 pino o abeto
2.8 claze
10 pormos 1 — — —  pino o abeto
2.8 clase
1 zécalo 1 1300 100 22 pino o abeto
2.8 claze

B Cola blanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Barniz tapaporos ¥ cera incolora de acabado.
B Tornillos para la fijacién de la trasera.

B Tornillos, tacos v placas de soporte para la fijacion ala pared.

Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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Fig. 139, Despiece

Fig. 146, Detafle de la realizacidn de {a moldura del sobre con la fresadora

Estanteria n.% 13

Opearacicnas

1. Preparar el material segin el disefio (figs. 141 ¥ 142) v la lista de piezas,
2, Marcar y taladrar los agujeros para colocar las clavijas.

3. Aplacar los cantos.

4. Lijar las piezas que forman los médulos.

t. Tefiir y barnizar el conjunto.

6. Encolar y montar el médule con clavijas o con junta de bloques (figura 143).

WWW.AUTODIDACTA.INFO
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7. Colocar los soportes de estantes.

8. Fijar los pies.

9. Fijar la estanteria a la pared.

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

Nota: Los tableros intermedios verticales hay que encolarlos con clavijas o fijar-

los con junta de blogues. Sila estanter(a debe ser desmontable, se barnizardn

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero v chapa preencolada.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm, tornillos de montaje de
junta de blogues y tornillos y escuadras de fijacién ala pared.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabade.

las piezas.
PIEZAS
n? picza cantidad large  anrcho  grueso  maleriol
1 tablero
. 1 gbo 260 16 aglomerado
superiar
rechapado
z costado 4 goo 250 18 aglomerado
rechapado
3 tablero
S 1 goo 250 16 aglomerado
inferior
rechapado
A4 estante é 287 250 16 aglomerado
rechapado
5 ples 4 150 s 5O pino o abeto

2.8 ¢laze
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Fig. 143. Detalle def ensamblafe

Estanteria n.© 14

Estanteria nardica

Fig. 142 Despiece

Las estanterfas rdsticas de madera maciza son idéneas para recrear un am-

biente acogedor de casa de campo. Los muebles hechos a mano con materiales
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naturales y sélidos segun formas v procedimientos tradicionales perviven al
margen de estilos y modas. Sus acabados dan una sensacién de calidez y proxi-

midad muy agradables.

{peracionas

1. Preparar y cortar la madera segin el disefio v la lista de piezas (figuras 144 v
145).

2. Cortar ainglete |a cornisa de |a estanterfa {fig. 145).

3. Taladrar los agujeros de la unién con clavijas o contornillos Allen.

4. Realizar, con la fresadora, el rebajo para la trasera de machihembrade
(fig. 147).

5. Perfilar las molduras del zécalo v de |a cornisa.

6. Lijar las piezas antes de encolarlas.

7. Montar o encolar el conjunto.

8. Fijar |a trasera formada por tiras machihembradas de gox 11 mm.

9. Colocar |a cornisa ¥ el zécalo, previaments preparados para la unign de es-
quina a inglete.

19. Puliry barnizar el conjunto.

1. Atornillar |a estanteria a la pared con tornillos o soportes metidlicos.

Nota: 5i se desea atornillar |as piezas en vez de encolarlas, se barnizaran antes
de montarlas. El machihembrado, |a cornisa v el zécalo pueden adquirirse

preparados.

n? pieza
1 tablero
superior
e inferior
z costado
3 estante
4 trasera

{machihembrado
de piezas

de1coxg)

L COrnisa

& zdcalo
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PIEZAS

cantidad

largo  anrcho

3OO 250

2000 250

BOD 240
1.880 730
1.500 B0
1.500 100

grueso

2z

22

22

40

po

material

pino o
abeto
2.8 claze
pino o
abeto
2.8 claze
pino o
abeto

2.8 claze

pino o
abeto
2.8 claze
pino o
abeto
2.8 claze
pino o

abeto
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| 2.8 claze

Mota: Todaz laz dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm o tornillos Allen.
B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

B Tornillos, tacos y placas soporte para fijacién ala pared.

A

'}a =T
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Fig. 146, Detafle def corte a inglete de fa cotnisa de a estantera

Fig. 137, Detalle de la formacidn de o trasera de machihem brado

Estantaria n.9 1,

Operaciones

1. Cortar o, si se prefiere, encargar el material cortado al almacén, segin las in-
dicaciones del disefio v |a lista de piezas (figs. 148 v 149).

2. Marcar v taladrar los agujeros para cortar los huecos a media madera con |a
sierra de calar.

3. Cortar los huecos que han de coincidir en los costados v los estantes con |a
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sierra de calar (fig. 15¢).

4. Realizar un rebajo en los estantes para encajar |a trasera.
5. Aplacar los cantos de |a trasera con una plancha caliente.
6. Perfilar todos los cantos con |a fresadora.

7. Fulir y barnizar el conjunto.

8. Montar |2 estantera.

9. Fijar latrasera.

19, Fijar con tornillos la estanterfa a la pared.

ACCESORIOS

B Chapa preencolada.

B Tornillos Allen de 8 mm {no es recomendable utilizar clavijas de
madera de haya).

B Barniz tapaporos ¥y cera incolora de acabado.

B Tornillos para la fijacion de la trasera.

B Tornillos, tacos v placas soporte para fijacién ala pared.

Neta: Antes de montar |a estanterfa, es necesario barnizar todas las piezas.

PIEZAS

n? piezg caniid ad forgp  ancho  grueso moterial

1 montante 4 .o oD z25 pino o abeto
2.8 clase

2 estante 5 1.900 25D 25 pinauabeta
2.8 clase

1 trasera 1 1.520 GO0 16 aglomerado
rechapado

Maota: Todaz la= dimensiones van indicadas en milimetros.
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Fig. 149, Despiece

Fig. 150, Detafle def corte de los huecos de acoplamiento

Estanteria n. 16

Opearacicnas

1. Cortar, si se prefiers, o bien encargar todo el material cortado al almacén,
segun las indicaciones del disefio v |a lista de piezas (fizs. 151 ¥ 152).

2. Marcar y taladrar los agujeros de manera que después se puedan cortar con
facilidad los huecos a media madera mediante |a sierra de calar {fig. 153).

3. Cortar los huecos que han de coincidir en los costados v los estantes con |a
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sierra de calar.

4. Perfilar bien los cantos con la fresadora.

5. Puliry barnizar cada una de |as piezas.

6. Montar |a estanteria.

7. Fijar |a estanter(a a la pared {opcional).

B Cola blanca de carpintero.
B Barniz tapaporos ¥y cera incolora de acabado.
B Tornillos, tacos vy placas soporte para fijacién a la pared (en el

caso de que |a estanterfa no sea exenta).

Neta: Antes de montar la estanter(a, es necesario barnizar todas las piezas v

dejarlas secar.

PIEZAS
n? pieza cantidad largo ancho  grieso  moterial
1 rmontante 12 1,250 o 22 pino o abeto
2.8 clase
2 traviesa & 1.250 5 22 pino o abeto
exterior 2.8 claze
3 traviesa 16 1.250 o 2z pino o abeto

2.8 clase

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS
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Fig. 152 Despiece Fig. 153. Detalle de (a7 wnidn de listones o media madent

Estanteria n.C 17

Hasta hace poco, |la sala de estar solfa acondicionarse con uwn gran mueble
donde se colocaban libros, objetos decorativos, fotograffas de familia, |a tele-
visin v la cadena musical. Hoy en dfa se opta por situar varios médulos de

rmenortamafio con estantes y puertas.
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Los objetos de mas uso deben situarse a la altura de la vista, Un adulto nor-
mal alcanza un estante situado a 1,80 o0 2 m del suelo.

La compaosicion en escalera que presentamos a continuacién estd compuesta
por médulos acoplados a distintas alturas y puede ser adecuada para un techo
inclinado.

A medida que los nifios van creciendo, aumentan sus necesidades en el estu-

dio, por lo que las estanterfas deben poder reconvertirse y ampliarse.

(pearaciocnas

1. Cortar o encargar el material cortado &l almacén, segun el disefio ¥ |a lista de
piezas (figs. 154 ¥ 155).

2. Encolar los listones de los costados mediante clavijas interpuestas.

3. Lijary pulir todas las piezas.

4. Atornillar o encolar los dos listones correspondientes al tablero superior vy

los tres listones correspondientes al tablero inferior.
t. Barnizar el conjunto.

6. Proceder deigual forma con el resto de médulos.

Neta: Antes de montar |a estanterfa, es necesario barnizar todas las piezas.

PIEZAS

n? piezo cantidad fargp  ancho  grueso  maieriol

1 mantante
{listones 10 AOT 5O 25
verticales,
2% 5)
2 tablero
superior

{z listones)

3 tablero inferior

{3 listones)

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Barniz tapaporos ¥y cera incolora de acabado.

B Tornillos de montaje (opcionales).
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2.8 clase
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2.8 claze

pino o abeto

2.7 claze
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Fig. 154. Modelo

Fig. 155, Detalle def ensamblafe de los m ddiddos

Estanteria n.¢ 18

Opearacicnas

1. Preparar y cortar la madera, o bien comprarlas cortadas, segun las indica-
ciones del disefio y la lista de piezas {figs. 156 ¥ 157}

2, Marcar y taladrar los agujeros dela unién con clavijas.

3. Perfilar las molduras del tablero superior e inferior
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4. Lijar bien |las piezas antes de encolarlas.
5. Mantar y encolar el conjunto {fizura 158).
6. Encolar o atornillar los pies.

7. Colocar los soportes para los estantes.

8. Pulir, tefiir y barnizar el conjunto.

B Cola blanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tinte, barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

PIEZAS
n? pieza cantidad forgo  anche  grueso  maierial
1 tablero
superior 2 420 260 2z pino o abeto
e inferior 2.8 clase
2  rmontante 15 sl A 22 pino o abeto
2.8 clase
3 estante 2 gitel 245 22 pino o abeto
2.8 clase
4 pies 4 100 100 n) pino o abeto

2.8 claze

Mota: Todaz laz dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS
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MModelo

. 175


https://autodidacta.info.ve/

., 176

Fig. 158, Detalle del ensam blafe mediamte cloviias

Fig. 157 Despiece
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ESTANTERIAS PARA ESQUINA

Estanteria n.% 1

{peracionas

3 estarte 5 240 240 2z

4 pie 3 oo 100 50

1. Preparar la madera o bien comprar |las piezas cortadas y escuadradas, si-

guiendo las indicaciones del disefio y de la lista de piezas (figs. 159 ¥ 160).

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

2. Marcar y taladrar todos los agujeros para realizar la unién con clavijas.

3. Perfilar las molduras del tablero superior e inferior.

4. Lijar bien las piezas antes de encolarlas.

5. Mantar y encolar el conjunto {fizura 161).

6. Encolar o, si se prefiers, atornillar los pies.

7. Colocar los soportes para los estantes.

8. Pulir y barnizar el conjunto.

9. Fijar la estanteria a la pared.

n? piezo
1 tablero
superior
e inferior

2 rmaontante

cantidad

PIEZAS

s

2050

amcho

2R

T

EruESD

22

2z

2.8 clase

pino o abeto

2.8 claze

pino o abeto

2.8 clase

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Tinte, barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

mraterial

pino o abeto

2.3 claze

pino o abeto
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Fig. 159. Models Fig. 160, Despiece
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/'.

Fig. 161 Detalle def ensamBlafe de (o estanteria con claviasy torniflos Affen

Estanteria n.? 2a

Las biblictecas son uno de los elementos mds importantes a |a hora de orga-
nizar una vivienda.
Este modelo consiste en una librerfa construida a base de médulos que

puede ampliarse facilmente a medida que aumenten las necesidades.

Muy practica v de lineas sencillas, permite crear un drea especial para la lec-

tura.

Operacionas

1. Cortar o encargar el material cortado al almacén, segun las indicaciones del
disefio v |a lista de piezas (fizs. 162 y 183).

2. Marcar y taladrar todos los agujeros donde se colocaran los tornillos Allen.
3. Realizar un rebajo o ranura para encajar la trasera.

4. Perfilar bien los cantos con la fresadora.

5. Puliry barnizar.

6. Colocar todos los soportes de los estantes.

7. Montar el conjunto contornillos Allen (fiz. 164).

8. Ajustar v atornillar los médulos entre s,

9. Colocar en la esquina un listén tapajuntas (figs. 165 v 166).

10. Fijar el conjunto a la pared con torillos v escuadras.

Nota: Antes de montar |a estanter(a, es necesario barnizar todas |as piezas.

PIEZAS
n.0 pieza cantidad fargo ancho grueso material
1 tablero :
2 1 745 270 22 pino o abeto
superior

2.8 claze
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2 tablero :
o 1 745 270 22 pino o abeto
inferior
2.8 clase
1 costado E 1900 250 22 pino o abeto
2.8 clase
4 estante 7 Joo 240 22 pino o abeto
2.8 clase
5 trasera 1 1.88¢ 720 4 contrachapado
de pino
6 pies 4 100 100 50 pino o abeto
esféricos 2.2 clase

‘xx}so
MNOTA
Los médulos deben unirse con tormillos, Los aguieros deben practicarse en

Zonas poco visibles (por efemplo, (as que queden ocwltas por (o5 estartes).

El confunto debend fifare a {a pared.

Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Clavijas de haya de 8 mm o tornillos Allen de 5o mm.

B zc soportes para estantes.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

B Tornillos de fijacién de latrasera de 18 % 25 mm de cabeza plana y

tornillos para la fijacién de los pies.
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Fig. 104, Detalfe del ensamblge de o estanteria mediante tormiffos Alfen

Fig. 103, Despiece
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Fig. 166, Detalle de fa fijacidn def fistdn que se whiliza como articwlacdn en fa

Fig. 105, Detalle de (o unidn en esquing

esquing para cubrir ef hueco
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ESTANTERIAS ESPECIALES 19. Colocar las ruedas de deslizamiento en el médulo delantero.

11. Fijar el conjunto ala pared.
Estanteria n.® 21

Nota: Antes de montar la estanterfa, es necesario barnizar todas las piezas. El

Correderas para estanterias z
R médulo corredero delantero deberd hacerse algo més corto para que encaje en

Son de rodadura inferior y guiado superior. Al tablero superior se le atornillan los médulos posteriores.
unos pivotes, El perfil de la gula superior se atornilla en el tablero superior del
PIEZAS
mueble de fondo. _
n? picza cantidad fargo oncho  gruese materiol
{peracionas
: i g : 1 tablero )
1. Cortar o encargar el material cortado al almacén, segin el disefio y |a lista de ; 1 745 270 20 pino o abeto
superior
piezas (figs. 167 v 163). P 2.8 claze
2. Marcar v taladrar los agujeros para colocar los tornillos Allen {figuras 169 v > tablero )
i 1 745 270 22 pino o abeto
17}, inferiar
) ) ) 2.8 clase
3. Realizar un rebajo o una ranura para encajar la trasera.
costado 2 lLgoo z gl ino o abeto
4. Perfilar los cantos con lafresadora. 3 ? 5° k
) : 2.8 clase
5. Puliry barnizar.
6. Colocar los soportes de estantes. &y (eI 7 poS 25 [ @ e
: : 2.8 clase
7. Montar el conjunto con tornillos Allen.
8. Ajustar y atornillar los médulos de la pared entre s(. 5 e . LIt B0 4 e
] ) o de pino
g. Colocar la gula corredera v los pivotes o la pletina de deslizamiento en el mé- B
dileraaliters: & pies 4 0o 100 50 pino o abeto
estéricos 2.8 clase
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Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Clavijas de haya de 8 mm o tornillos Allen de 5o mm.
B 2o soportes para estantes, barniz y cera de acabado.
B Tornillos de fijacién de la trasera de 18 x 35 mm de cabeza plana y

tornillos para la fijacién de los pies.
Accesorios corresponrdientes ol modulo corredero

B Pletinas o pivotes de deslizamiento.
B Guiamétalica en forma de u de 1.500 x 20 x 10 mm.

B Tornillos de cabeza plana de 18 x 25 mm y 20 x 40 mm.
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Fig. 168, Despiece

Fig. 169. Sujecidn de dos piezas mediante (a escuadra de filacdn de dngulos para

tofadrarios sim wlitdneamente

WWW.AUTODIDACTA.INFO

., 185


https://autodidacta.info.ve/

=

1
111111144444
2

Fig. 170. Detalle de la fifocidn de {a gufa corredera
Estanteria n.C 22

{peracionas

1. Realizar un croquis previo para determinar la inclinacién de los montantes.
a. Cortar la madera segin el disefio y |a lista de piezas (figs. 171 ¥ 172). Si se
prefiere, pueden encargarse en un establecimiento especializade.

3. Cortar a bisel los montantes segin el croquis.

4. Marcar y taladrar los agujeros de |a unién con clavijas.

5. Lijar bien |as piezas antes de encolarlas.

6. Montar cada uno de los dos bastidores y, a continuacién, encolarlos

(fig.173).

7. Pulir y barnizar bien todas |as piezas, tanto los bastidores como los estantes.

8. Atornillar los listones para formar los estantes v completar as( la estanteria.

PIEZAS

A2 picza cantidad largo  ancho  grieso  materiol
1 maontante 4 1750 g 22 pino o abeto

2.8 clase

2 estante

(3 listones g 1.250 250 2z pino o abeto

de 70 x 22} 2.8 clase
3 traviesa g 250 7O 22 pino o abeto

2.8 claze

Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.
B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

M Tornillos de montaje.
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Fig. 173, Detalfe del ensamble mediante daviias

Estanteiia n.% a3

Botellero

Las botellas deben almacenarse en el lugar apropiado v en posicién horizontal
para que el corcho esté siempre himedo v el aire no estropee el vine.
Las botellas se encuentran encajadas en cavidades a medida que impediran

Jue 38 Mmuevan.

Operacionas

1. Cortar la madera segun el disefio v la lista de piezas (fiz. 174 ¥ 175).

2. Cortar con la sierra de corona o con la sierra de calar los huecos correspon-
dientes al didgmetro dela botella.

3. Marcar v taladrar los agujeros de la unién con clavijas.

4. Avellanar los agujeros antes de introducir los tornillos.

5. Lijar bien |as piezas antes de encolarlas.

6. Montar cada uno de los dos bastidores y, a continuacién, encolarlos y dejar-
los secar.

7. Pulir ¥y barnizar todas las piezas (bastidores y estantes).

8. Atornillar los listones para formar los estantes v completar |a estanterfa.

Nota: Antes de montar la estanterfa, es necesario barnizar todas las piezas y

darles el acabado dezeado.

PIEZAS
Ao picza cantidad fargo  onche  griueso  material
1 rmontante 4 alal S 25 pino o abeto
2.8 clase
2 traviesa 4 250 5O 25 pino o abeto
2.8 clase
3 estante
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{3 listones) 3 1,300

4 traviesa frontal

4 1.200
botellero
c traviesa
. 4 1. 200
poateriar
botellera

T

o

o

25

25

25

pino o abeto

2.8 clase

pino o abeto

2.8 clase

pino o abeto

2.8 claze

Meota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.

B Clavijas de madera de haya de 8 mm y tornillos de hierro de ca-

beza plana de 2o x 40.

M Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.
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Fig. 175, Despiece

Estantaria n.% a4

{peracionas

1. Dibujar el alzado de un médulo a escala natural v, a continuacién, calcular las
dimensiones de las piezas y preparar un croquis de cada una de ellas.

2. Cortar la madera segln el disefio ¥ la lista de piezas (figs. 176 v 177). Si s
prefiere, pueden encargarse en un establecimiento especializado.

3. Cortar con la sierra de calar el bisel correspondiente de |as testas de las pie-

zas, También puede hacerse con la sierra tronzadora, siempre ¥ cuando se

incline el cabezal en el dngulo conveniente.

4. Marcar y taladrar los agujeros de la unign con clavijas de 6 mm de didmetro.
5. Lijar bien |as piezas antes de encolarlas.

6. Montar, encalar el conjunto (figura 178} y dejarlo fraguar el tiempo necesario.
7. Pulir y barnizar cada uno de los médulos antes de ensamblarlos.

8. Atornillar los médulos entre sl v fijar el conjunto a la pared, procurando que

quede bien alineado.

PIEZAS
nb picza cantidad forgp  ancho  gruesp  material
1 costado é oo 00 22 pino o abeto

2.8 claze

Maota: Todaz laz dimensiones van indicadas en milimetros. Las indicaciones

de estatabla e refieren a un zolo madulo.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de & mm.
B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.

B Tornillos, tacos o placas soporte para fijacién a la pared.
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Fig. 176, Modela

Fig. 177 Despiece
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Fig. 178, Detalle del encolads de los mddifos hexagonales

Estanteria n.% a5

Las maderas macizas son més agradables de trabajar, pero resultan mds caras y
presentan problemas de estabilidad, ya que tienden a combarse a causa de las

alteraciones v los cambios de temperatura ¥ de humedad.

En el bafio el principal problema es |a humedad. Por ello los materiales mas
recormendables son los laminados pléasticos v las maderas como la teca, siem-

pre v cuando se aplique un barniz resistente al agua.

Operacionas

1. Preparar ¥ cortar |a madera segin el disefio y la lista de piezas (figuras 170 ¥
180}.

2. Marcar y taladrar los agujeros dela unién con clavijas.

3. Lijar |as piezas antes de encolarlas.

4. Montar y encolar mediante clavijas los dos armazones laterales {fig, 121).

t. Encolar el armazdn de los cinco estantes.

6. Encolar el conjunto.

7. Fulir v barnizar |a estanterfa con barniz de poliuretano o barniz marino.

PIEZAS

R pieza cantidad largo  ancho  grueso  material

armazon de la estonieria (1.g50 X 4g0)

1 montante 4 1.g50 45 45 pino 2.8
claze

z ftrawviesa 20 Flas) 45 15 pino 2.8
clase
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armiazon de los estanies {5 de 470 x 410)

1 larguero 2 A1 45 25,
4 ftraviesa A0 aa 45 25
intermedia

pino 2.9
clase
pino 2.8

clase

Mota: Todas las dimensiones van indicadas en milimetros.

ACCESORIOS

B Cola blanca de carpintero.
B Clavijas de madera de haya de 8 mm.

B Barniz tapaporos y cera incolora de acabado.
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Fig. 180, Despiece
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Fig. 181, Detalle del ensamblaje mediante davias
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